Aufnahmen mit Plananlage & Hohlsteilkegel
2Face-Contact Tooling & Hollow shank

Herkémmlicher Steilkegel AHO Hohisteilkegel
Conventional taper AHO Hollow shank

Hohe Radialsteifigkeit
Hohe Wiederholgenauigkeit

Steigerung des Spanvolumens

Geringere Spindelbelastung

High radial rigidity
High repetitive accuracy
Enhanced chip removal rate

Lower machine spindle load

Abstand Plananlage
Gap 2Face-Contact
/

/
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Spannsysteme

Tooling Systems
>

@T@ Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chucks

tvolle Zerspanung
mit hoher Rundlaufgenauigkeit

Powerful machining with
high run out accuracy

Kraftspannfutter

\@TZ ‘Milling Chucks
‘ er Rundlauf

- von der Spindel bis zur Schneide
Bohren, reiben, frasen
- in hochster Prazision

Run out ”0” at the tool tip within seconds.
Drilling, reaming and milling
- in ultimate precision

-

Universelles Spannzangensystem mit
hoher Rundlaufgenauikeit

Universal Collet chuck with high run out
accuracy

4 NT TOOL CORPORATION
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er Rundlauf

® af - von der Spindel bis zur Schneide
' Bohren, reiben, frasen

- in héchster Prazision

Run out ”0” at the tool tip within seconds. 5
Drilling, reaming and milling ot
- in ultimate precision

@ Highspeed-Spannzangenfutter .
Highspeed Collet Chucks

pannzangenfutter
fiir hdchste Zerspanungsleistung
Ideal fiir das HSC- und Hartfrasen

The Collet chuck
for highest machining capacity
Perfect for Highspeed- and Hardmilling

GD

Ny
(}\

ochprazises Spannzangenfutter
fiir ER-Spannzangen

High precision collet chuck
for ER collets

NT TOOL CORPORATION 5



Spannsysteme

Tooling Systems

Iz
SRD

chrumpffutter
fir universelle Anwendung

Shrink fit chuck
for universal machining

uperschlanke Bauform fiir die
Feinbearbeitung an schwer
zuganglichen Werkstiickstellen.

Slim design suitable
for fine machining
in tight work piece areas.

A
PHE

ehr Spannkraft
mehr Prazision

More clamping force
more precision

Power-Dehnspannfutter
Power Hydro Chucks

T TOOL CORPORATION
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Dehnspannfutter superschlank
Slim Hydro Chucks

uktive 5achs-Bearbeitung
Praziser, schneller und stabiler
als Schrumpffutter

Efficient 5-axis machining
Precise, faster and more stable
than Shrink fit chucks

ohe Zerspanleistung bei
geringer Maschinenbelastung

High machining capacity,
less machine spindle load

NT TOOL CORPORATION 7
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Spannsysteme

Tooling Systems

. Gl

inzigartige Schnittdruckkompensation
reduziert den Flankendruck
und ermdglicht lange
Werkzeugstandzeiten

SynchroFit-Gewindeschneidfutter
SynchroFit Tapping Holders

Unique cutting force compensation
reduce forces on the tool flank
and generates longer tool life

M Tooling Systems

von Sekunden reinigen

Within ten seconds, chips and dust on
the spindle face will be blown away

NT TOOL CORPORATION
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Oberflachenschmutz und Spane werden restlos entfernt
Dust or chips on the spindle face can be removed

Vor der Anwendung
Before use

v

Nach der Anwendung
After use

Zentrale Druckluftzufuhr Periphere Druckluftzufuhr

Center through supply Side through supply « Spindelkopf innerhalb von Sekunden reinigen.
¢ Druckluftzufuhr zentral oder peripher.
« Kein Positionierblock fiir zentrale Druckluftzufuhr
notwendig.

» Within ten seconds, chips and dust on the spindle
face will be blown away.

« Compatible with two compressed air supply channels
(center and side through).

« No need for positioning (stopper) block in the case of
center through compressed air supply.

NT TOOL CORPORATION




Werkzeugaufnahmen mit Hohlschaftkegel und Plananlage
Lightweight and 2Face-Contact Toolholders

Plananlage
2Face-Contact

Hohisteilkegel - Hollow shank

Einzug Anzugsbolzen Elastische Verformung Elastic deformation
* Zusétzliche Anzugskrifte des Werkzeugkegels of taper shank
sind nicht notwendig « Hochste Genauigkeit « Excellent accuracy
Retention knob is pulled in « Einteilige Bauweise * One-body structure
* No extra drawing force is required « Elastische Verformung « Deflection of taper
des Werkzeugkegels

TECHNISCHE MERKMALE TECHNICAL FEATURES
Hohe Spindelbelastungen kénnen durch Heavy load machine spindle can be

den Hohisteilkegel vermieden werden.
¢ Der Hohlsteilkegel reduziert das
Werkzeuggewicht enorm:
2.B. Werkzeugkegel BT50: 4KG - 2.8KG

eliminated thanks to the low weight.
« The hollow taper shank greatly reduces

the weight of toolholder:

e.g. taper shank of BT50: 4KG - 2,8KG

Steigerung des Spanvolumens
um 20-50%

* GroBe Traganteile am Kegel, sowie eine
ringférmige Abstiitzung des Werkzeug-
bundes an der Spindel erméglichen eine
deutliche Steigerung der Schnittleistung.

Chip removal rate: 20 -50% up

< Dual face contact and ideal sustaining
balance of taper and flange achieves
remarkable increase of performance limit.

Perfect 2Face-Contact even

at high speed rotation.

< Even if the machine spindle expands with
centrifugal force, 2Face-Contact will be
maintained.

Volistandige Plananlage auch

bei héchsten Drehzahlen.

¢ Durch die elastische Verformung des
Hohlsteilkegels wird auch bei hohen
Drehzahlen konstante Plananlage erreicht.

Hohe Wiederholgenauigkeit
« Die elastische Verformung des Hohlsteilkegels,
sowie die Plananlage am Werkzeugbund spindle taper. In addition, flange face
generieren optimale Rundlauf- und contacts, which realizes perfect run out

Wiederholgenauigkeiten. and repetitive accuracy.

10 NT TOOL CORPORATION

High repetitive accuracy
« Taper area of toolholder deforms along



Herkémmliche
Steilkegelaufnahmen

Die fliehkraftbedingte Auf-
weitung der Maschinenspin-
del fiihrt zu nachlassender
Radialsteifigkeit und beein-
trachtigt die Bearbeitungs-
genauigkeit. Die Maschinen-
spindel verschleit vorzeitig.

Plananlage

Die volistandige Plananlage
des Werkzeugflansches
generiert hohe Radialstei-
figkeit und beste Rundlauf-
eigenschaften auch bei hohen
Drehzahlen.

Hohlsteilkegel

Der Hohlsteilkegel ermég-
licht eine elastische Verfor-
mung des Werkzeugkegels
und damit eine konstante
Plananlage.

Hohe Spindelbelastungen
koénnen durch das geringere
Werkzeuggewicht vermieden
werden.

Erhohtes Zerspanvolumen

Der Hohlsteilkegel ermdglicht
den Einsatz lang auskragen-
der Werkzeuge.
Schwingungen werden deut-
lich reduziert und die Zer-
spanungsleistung signifikant
erhoht.

/NI NT TOOI

Conventional
steep taper holders

Expansion of machine spindle
at high rotation speed by
centrifugal forces generates
lower rigidity and effects
accuracy.

Thus machine spindle is
wearing down abnormally.

2Face-Contact

Perfect 2face-Contact gene-
rates high rigidity and high
run out accuracy even at high
rotation speed.

Hollow shank

Elastic deformation of hollow
shank allows perfect adhesion
to machine spindle.

Heavy machine spindle load
can be reduced due to the
lightweight toolholder.

Increased cutting performance

Due to the hollow taper long
protruding toolholders can be
used.

Thus vibrations will be redu-
ced and cutting performance
increases significantly.

NT TOOL CORPORATION
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CT Hochleistungs-Kraftspannfutter
High Performance Milling Chucks

CTS

ras)
HPC| [ &
HSC) &2

|
t
g =———

Modell-Model  d D D L & & | Rt
CT16S -75 16 45 - 75 - - 55 X MC16-d HS-1-16
-90 16 45 - 90 - - 70 X MC16-d HS-1-16
-75* 20 52 - 75 - - 55 X MC20-d HS-2-20
-CT20S -90 20 52 - 90 - - 70 X MC20-d HS-2-20
BET-AHO30 -106 20 52 - 105 - - 80 X MC20-d HS-2-20
_CT258 -90* 25 61 - 90 - - 70 X MC25-d HS-2.5-25
-105 25 61 - 105 - - 80 X MC25-d HS-25-25
-CT32S -90* 32 68 - 90 - - 68 X MC32-d HS-3-32
-CT16S -75 16 45 - 75 - - 60 X MC16-d HS-1-16
-90 16 45 - 90 - - 65 X MC16-d HS-1-16
-75 20 52 - 75 - - 60 X MC20-d HS-2-20
-CT20S -90 20 52 - 90 - - 75 X MC20-d HS-2-20
-1056 20 52 - 105 - - 80 X MC20-d HS-2-20
-120 20 52 - 120 - - 80 BL20-xx MC20-d HS-2-20
BET-AHO40 9 25 6 - 90 - - 75 x MC25-d HS-25-25
SSK-AHO40 _CTo55 -105 25 61 - 105 - - 80 X MC25-d HS-2.5-25
-120 25 61 - 120 - - 80 BL20-xx MC25-d HS-2.5-25
-185 25 61 - 135 - - 80 BL20-xx MC25-d HS-2.5-25
-90* 32 73 - 90 - - 75 X MC32-d HS-3-32
_CT32S -105 32 73 - 105 - - 85 X MC32-d HS-3-32
-120 32 73 - 120 - - 90 BL20-xx MC32-d HS-3-32
-135 32 73 - 135 - - 105 BL20-xx MC32-d HS-3-32
* Nicht einsetzbar auf bestimmten Baz.
* Take precautions against ATC.
MC HS ) BL
Spannhllsen Spannschlissel Einstellschraube|
Collets Spanners Stopper bolts
[ —)
Seite°PageH SeitesPage SeitesPage
46-47 48 48
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Modell « Model

-CT16S ~

-CT20S ~

-CT258 ~

BBT-AHO50

SSK-AHO50
-CT32S ~

-CT42s ~

-150
-165

o)

L e

N1

/\r
i

1 OQ

DIN 69871

JIS B6339
@ b b L L L L ) e oo
16 45 58 90 45 4l 7 65 X MC16-d HS-1-16
16 45 70 105 45 86 22 65 BL16-xx MC16-d HS-1-16
20 52 65 90 45 7 7 65 X MC20-d HS-2-20
20 52 65 105 60 86 7 80 X MC20-d HS-2-20
20 52 70 120 58 101 24 80 BL20-xx MC20-d HS-2-20
20 52 73 135 58 116 39 80 BL20-xx MC20-d HS-2-20
25 61 82 105 56 86 1" 80 X MC25-d HS-2.5-25
25 61 82 120 56 101 26 80 BL20-xx MC25-d HS-2.5-25
25 61 83 135 56 116 41 80 BL20-xx MC25-d HS-2.5-25
25 61 86 165 56 130 71 80 BL20-xx MC25-d HS-2.5-25
32 73 - 95 - - 75 X MC32-d HS-3-32
32 73 - 105 - - 85 X MC32-d HS-3-32
32 73 87 120 56 101 26 100 X MC32-d HS-3-32
32 73 88 135 56 116 41 105 X MC32-d HS-3-32
32 73 87 150 56 131 56 110 BL32-xx MC32-d HS-3-32
32 73 86 165 56 146 71 120 BL32-xx MC32-d HS-3-32
42 88 - 95 - - 75 X MC42-d HS-4-42
42 88 - 105 - - 85 X MC42-d HS-4-42
42 88 - 120 - - 100 X MC42-d HS-4-42
42 88 - 135 - - 105 X MC42-d HS-4-42
42 88 - 150 - - 110 BL32-xx MC42-d HS-4-42
42 88 - 165 - - 120 BL32-xx MC42-d HS-4-42

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen

mit Kthimittelrohr méglich.

x - Einstellschraube Typ BL kann nicht eingesetzt werden.

Inner coolant supply only possible by using

AHO-Retention stud with coolant pipe.
X - Stopper bolt type BL cannot be used.

MC
Spannhllsen

Collets

SeitesPage
46-47

HS )
Spannschlissel

Spanners

| —)

SeitesPage
48

J

BL
Einstellschraube|
Stopper bolts

SeitesPage
48
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CTZ Kraftspannfutter mit Runlauf ”0”
Milling Chucks with Run out ”0”

% 6kant-Schliissel

Q ‘ ] 7 Hex wrench

rrrrrr

Rotor ring

Werkzeugspannung mit Rundlauf ”0”: bohren, reiben, frasen in hochster Prazision
Tool clamping with run out ”0”: drilling, reaming, milling with ultimate precision

Vor der Einstellung Nach der Einstellung
Before adjustment After adjustment

1— o ﬁ%‘e N
=

Einstellvorgang
Adjustment

Max. Rundlaufabweichung
Max. run out

", Einstellvorgang
i Adjustment

4

Rundlauf ”0”
Run out ”0”
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CTZ

Modell « Model

-CTZ25
BBT-AHO40
-CTZ32

-CTZ25
BBT-AHO50 -CTZ32

-CTz42

/NI NT TOOI

- L _
[ - T -
I Ul ofll]l = ]d D D2
L2 L1
L
30 | (02| [;= | (Form| [HPC L
- 20.000 LI, =
| 420 we) [AD | |HsC] (&= [ JIS B6339
d D D L L1 Lo [ B a— [—
1256 25 61 8 125 61 64 80 MC25-d HS-2525 L-6T
150 25 61 8 150 76 74 80  MC25-d HS-25-25 L-6T
-125 32 68 88 125 61 64 95 MC32-d HS-3-32 L6T
150 32 68 8 150 76 74 120  MC32-d HS-3-32  L-6T
125 25 61 88 125 61 64 80 MC25-d HS-2525 L-6T
165 25 61 88 165 101 64 80  MC25-d HS-25-25 L-6T
125 32 68 88 125 61 64 105 MC32-d HS-3-32 L6T
-165 32 68 88 165 101 64 120  MC32-d HS-3-32  L-6T
-125* 42 88 99 125 61 64 105 MC42-d HS-4-42  L-6T
-165 42 88 99 165 101 64 120  MC42-d HS-4-42  L-6T

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit KiihImittelrohr méglich.

* MC-A Spannhtlsen nicht einsetzbar.

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

* MC-A Collets cannot be used.

MC
Spannhulsen
Collets

SeitesPage
46-47

HS
Spannschlissel
Spanners

SeitesPage
48

BL
Einstellschraube
Stopper bolts

SeitesPage
48

LT

Sechskant
Hex wrenches

SeitesPage
52
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0.005 ¥y Form| |HPC ! DIN 69871
ap | [2%0%) |"Ap | |HSC |“°§; jLT(J JIS B6339

0.5-7.0 FDC- 07

0.5-7.0 23 60 38 = 22-23 0-4 FDC-07 S-O
0.5-7.0 23 75 53 = 22-38 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 90 68 = 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 105 83 = 22-45 0-4 FDC-07 S-0
2.5-9.0 26 60 38 = 40 = FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 75 53 - 27-40 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 90 68 = 27-50 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 105 83 = 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 120 98 - 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
25-120 32 60 38 = 40 = FDC-12 S-3L
25-120 32 75 53 - 30-40 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 90 68 = 33-55 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 105 83 = 33-65 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 120 98 - 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-16.0 36 75 53 - 38-41 - FDC-16 S-4L
35-16.0 36 90 68 = 38-50 0-6 FDC-16 S-4L
35-160 36 105 83 = 38-65 0-6 FDC-16 S-4L
3.5-16.0 36 120 98 = 38-80 0-6 FDC-16 S-4L
3.5-22.0 46 75 53 = 56 = FDC-22 S-5L
35-22.0 46 90 68 - 47-54 0-8 FDC-22 S-5L
3.5-22.0 46 105 83 = 47-69 0-8 FDC-22 S-5L
3.5-22.0 46 120 98 = 47-75 0-8 FDC-22 S-5L

FDC S-0, S-L HDP HDS
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw|
== | B&
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 50 50 50
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) 3-1_3
0.5-7.0 23 75 48 56 22-35 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 90 63 ! 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 105 78 86 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 120 93 101 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 135 108 116 22-45 0-4 FDC-07 S-0
25-9.0 26 90 63 56 27-55 0-4 FDC-09 S-1L
25-9.0 26 105 78 86 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
25-9.0 26 120 93 101 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
25-9.0 26 135 108 116 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 165 138 146 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
25-120 32 90 63 7 33-55 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 105 78 86 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 120 93 101 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 135 108 116 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 165 138 146 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
25-120 32 195 168 176 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-160 36 90 63 7 38-55 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 105 78 86 38-70 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 120 93 101 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-160 36 135 108 116 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-160 36 165 138 146 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
3.5-160 36 195 168 176 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
3.5-220 46 105 78 86 47-65 0-8 FDC-22 S-5L
3.5-220 46 120 93 101 47-80 0-8 FDC-22 S-5L
35-220 46 135 108 116 47-95 0-8 FDC-22 S-5L
3.5-220 46 165 138 146 47-1083  0-8 FDC-22 S-5L
3.5-220 46 195 168 176 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using
mit KuhIimittelrohr méglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
Im Lieferumfang enthalten: Included in delivery:
Spannmutter, Einstellschraube Cap nut, Preset screw
FDC S-0, S-L HDP HDS
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw|
== | B&
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 50 50 50

NT TOOL CORPORATION

17




18

Form
AD

HSC

Korrosions-
geschiitzt
Fusiproot

DIN 69871
JIS B6339

0.5-7.0 22-45 FDC- 07

0.5-7.0 23 105 67 86 22-45 0—4 FDC-07 S-O
0.5-7.0 23 120 82 101 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 135 97 116 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 165 127 146 22-45 0-4 FDC-07 S-0
0.5-7.0 23 195 157 176 22-45 0-4 FDC-07 S-0
2.5-9.0 26 90 52 i 27-47 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 105 67 86 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 120 82 101 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 135 97 116 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 165 127 146 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 195 157 176 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 225 187 206 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
2.5-9.0 26 255 217 236 27-57 0-4 FDC-09 S-1L
35-120 32 90 52 7 33-47 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 105 67 86 33-62 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 120 82 101 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 135 97 116 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 165 127 146 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 195 157 176 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-120 32 225 187 206 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
3.5-12.0 32 255 217 236 33-69 0-5 FDC-12 S-3L
35-16.0 36 90 52 7 38-48 0-6 FDC-16 S-4L
35-160 36 105 67 86 38-63 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 120 82 101 38-78 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 135 97 116 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 165 127 146 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 195 157 176 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-16.0 36 225 187 206 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
35-160 36 255 217 236 38-82 0-6 FDC-16 S-4L
3.5-220 46 90 52 i 47-67 0-8 FDC-22 S-5L
35-22.0 46 105 67 86 47-82 0-8 FDC-22 S-5L
35-22.0 46 120 82 101 47-97 0-8 FDC-22 S-5L
3.5-22.0 46 135 97 116 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
35-22.0 46 165 127 146 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
35-22.0 46 195 157 176 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
3.5-220 46 225 187 206 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
3.5-22.0 46 255 217 236 47-103  0-8 FDC-22 S-5L
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10 | [o2 ] [[™ | [Form| [HPc| (&8 ! DIN 69871
[220] %9 | aD | |HSC JLT(J JIS B6339

0.5-7.0 23 4 60 22 - 22-23 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 41 75 37 - 22-38 04 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 41 90 52 - 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 105 67 - 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
25-90 26 45 75 37 - 2740 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-90 26 45 90 52 - 2750 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-90 26 45 105 67 - 2757 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-90 26 45 120 82 - 2757 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-120 32 52 90 33 - 3355 0-5 FDC-12 S-3L 4T
25-120 32 52 105 48 - 3365 0-5 FDC-12 S-3L 4T
25-12.0 32 52 120 63 - 3369 0-5 FDC-12 S-3L 4T
35-16.0 36 56 90 33 - 3850 0-6 FDC-16 S-4L 4T
3.5-16.0 36 56 105 48 - 38-65 0-6 FDC-16 S-4L 4T
3.5-16.0 36 56 120 63 - 38-80 0-6 FDC-16 S-4L  L-A4T

0.5-7.0 23 4 75 32 40 22-38 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 M 90 47 55 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 41 105 62 70 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 41 120 77 85 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 41 135 92 100 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
25-9.0 26 45 90 47 55 27-55 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-9.0 26 45 105 62 70 27-57 0-4 FDC-09 S-1L L-3T
25-9.0 26 45 120 77 85 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
2.5-9.0 26 45 135 92 100 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
2.5-9.0 26 45 165 122 130 27-57 0-4 FDC-09 S-1L  L-3T
25-120 32 56 90 43 26 33-55 0-5 FDC-12 S-3L  L4T
25-120 32 56 105 58 45 33-69 0-5 FDC-12 S-3L 4T
25-120 32 56 120 73 60 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  L4T
25-120 32 56 135 88 75 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  L4T
25-120 32 56 165 118 105 33-69 0-5 FDC-12 S-3L L4T
25-120 32 56 195 148 135 33-69 0-5 FDC-12 S-3L 4T
FDC S-0, S-L HDP HDS LT
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube Sechskant
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw| Hex wrenches
y=—| | B
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 50 50 50 50
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10 | [o2] [[m= | [Form| [HPC| [ &8 ! DIN 69871
[22.0] 200 | D | |HSC JLT(J JIS B6339

3.5-16.0 36 62 90 43 26 38-55 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
3.5-16.0 36 62 105 58 45 38-70 0-6 FDC-16 S-4L 4T
3.5-16.0 36 62 120 73 60 38-82 0-6 FDC-16 S-4L 4T
35-16.0 36 62 135 88 75 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
3.5-16.0 36 62 165 118 105 38-82 0-6 FDC-16 S-4L 4T
3.5-16.0 36 62 195 148 135 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
3.5-220 46 69 105 31 31 47-65 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
3.5-220 46 69 120 46 46 47-80 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
3.5-220 46 69 135 61 61 47-95 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
35-220 46 69 165 91 91 47-103 0-8 FDC-22 S-5L  L-5T
3.5-220 46 69 195 121 121 47-103 0-8 FDC-22 S-5L  L-5T
0.5-7.0 23 4 90 36 55 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 105 51 70 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 120 66 85 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 135 81 100 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 165 111 130 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 195 114 160 22-45 0-4 FDC-07 S-0 L-3T
25-9.0 26 45 90 36 55 27-50 0-4 FDC-09 S-1L L-3T
25-9.0 26 45 105 51 70 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-9.0 26 45 120 66 85 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
2.5-9.0 26 45 135 81 100 27-57 0-4 FDC-09 S-1L L-3T
25-9.0 26 45 165 111 130 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-9.0 26 45 195 141 160 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
2.5-9.0 26 45 225 171 190 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
2.5-9.0 26 45 255 201 220 27-57 0-4 FDC-09 S-1L 3T
25-120 32 56 90 32 55 33-50 0-5 FDC-12 S-3L  LA4T
25-120 32 56 105 47 70 33-65 0-5 FDC-12 S-3L 4T
25-120 32 56 120 62 85 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  L4T
25-120 32 56 135 77 100 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  LA4T
25-120 32 56 165 107 130 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  LA4T
25-120 32 56 195 137 160 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  LA4T
25-120 32 56 225 167 190 33-69 0-5 FDC-12 S-3L  LA4T
25-120 32 56 255 197 220 33-69 0-5 FDC-12 S-3L 4T
S-0, S-L HDP HDS LT
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube Sechskant
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw| Hex wrenches
S | = | b&
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 50 50 50 50
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35-160 36 62 90 32 55 38-50 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
35-16.0 36 62 105 47 70 38-65 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
35-160 36 62 120 62 85 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
3.5-16.0 36 62 135 77 100 38-82 0-6 FDC-16 S-4L 4T
35-160 36 62 165 107 130 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
35-16.0 36 62 195 137 160 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
35-160 36 62 225 167 190 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  LA4T
35-16.0 36 62 255 197 220 38-82 0-6 FDC-16 S-4L  L-A4T
3.5-220 46 76 105 43 70 47-67 0-8 FDC-22 S-5L  L-5T
3.5-220 46 76 120 58 85 47-82 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
3.5-220 46 76 135 73 100 47-97 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
35-220 46 76 150 88 115 47-103 0-8 FDC-22 S-5L  L-5T
3.5-220 46 76 165 103 130 47-103 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
35-220 46 76 195 133 160 47-103 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
3.5-220 46 76 225 163 190 47-103 0-8 FDC-22 S-5L L-5T
3.5-22.0 46 76 255 1983 220 47-103 0-8 FDC-22 S-5L L-5T

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using

mit KiihImittelrohr méglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.

Im Lieferumfang enthalten: Included in delivery:

Spannmutter, Einstellschraube Cap nut, Preset screw

FDC S-0, S-L HDP HDS L-T
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube Sechskant
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw| Hex wrenches
== | B
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 50 50 50 52
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GD Highspeed-Spannzangenfutter
Highspeed Collet Chucks

‘ (N4 T N

————— S

_
I
— I I

G Dc 80 | |0.005| | 625 | |Form| |HPC J | DIN 69871
220 | D | | 7 | | AD | |HSC| || U f JIS B6339
D2 D2 L1 L1

Modell + Model d D EO L E B o—
apoipp 0 2512 34 62 45 90 48 55 FDC-12  FK0034
BET-AHO40 120 2512 34 62 45 120 78 85  FDC-12  FK0034
SSK-AHO40-GDC16A -90  30-16 38 62 45 90 48 55 FDC-16  FK0034
-GDC22A -90 35-22 49 62 45 90 48 55 FDC-22  FK0045
BBT-AHO50-GDC12A -105 25-12 34 84 67 105 52 70 FDC-12  FK0034
.  -GDC16A -105 30-16 38 84 67 105 52 70 FDC-16  FK0034
SSK-AHO50_-GDC22A -105 3.5-22 49 84 67 105 52 70 FDC-22  FK0045

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen

mit Kihimittelrohr méglich.

Im Lieferumfang enthalten:
Spannmutter, Einstellschraube optional

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

Included in delivery:
Cap nut, Preset screw optional

s FDC
pannzangen
Colletsg

SeitesPage
51 ¢

FK
Spannschlissel
Spanners

SeitesPage
50

GDP
Spannmuttern
Cap nuts

Setae
50

HDS
Einstellschraube
Adjustment screw|

SeitesPage
50
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1.0 0.005 9nm:|xnn ghiitke| [Form HPC J‘ DIN 69871
H

70 | |30 | 299 |swe| | AD c| =] U1 |Jis B6339

53 - 34(19-31) - ER8 S-8E

83 - 34(19-31) - ER8 S-8E
53 - 22-45 - ER11 S-11E
83 - 22-45 - ER11 S-11E
48 56 34 (19-31) 33 ER8 S-8E
78 86 34(19-31) 33 ER8 S-8E
108 116 34 (19-31) 33 ER8 S-8E
48 56 22-45 22-42 ER11 S-11E
78 86 22-45 22-42 ER11 S-11E
108 116 22-45 22-42 ER11 S-11E
138 146 22-45  22-42 ER11 S-11E
ghavke| [Form| [HPC J 1 )| DIN 69871
iy (AD | (HSC) [t 1 JJIS B6339
o = o=
75 53 - 34 (19-31) ER8 S-8E
12 105 83 - 34 (19-31) ER8 S-8E
75 53 - 22-45 ER11 S-11E
16 105 83 - 22-45 ER11 S-11E
12 75 48 56 34 (19-31) ER8 S-8E
12 105 78 86 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 135 108 116 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-7.0 16 75 48 56 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 105 78 86 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 135 108 116 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 165 138 146 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 195 168 176 22-45 ER11 S-11E
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using
mit Kthimittelrohr moéglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
Im Lieferumfang enthalten: Included in delivery:
Spannmutter, Einstellschraube Cap nut, Preset screw
* Ohne Einstellschraube * Without Preset screw
ER S-E ERP ES
Spannzangen Spannschlussel Spannmuttern Einstellschraube
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw|
N =1
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
49 49 49 49
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< v g TJa Korrosions-

26.0 | | 3xD ) AD | |HSC| |'sict t JIS B6339
s ~—
_ 0.5-10.0 32 75 53 = 33-54  ER16 FK0034

0.5-10.0 32 105 83 = 33-54 ER16 FK0034

0.5-10.0 32 90 63 71 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 105 78 86 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 120 93 101 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 135 108 116 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 165 138 146 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 20 63 71 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 105 78 86 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 93 101 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 135 108 116 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 165 138 146 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 195 168 176 38-67 ER20 FK0034
0.5-16.0 42 20 63 71 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 105 78 86 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 93 101 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 135 108 116 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 165 138 146 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 195 168 176 43-80 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 105 78 86 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 120 93 101 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 135 108 116 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 165 138 146 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 195 168 176 50-101 ER32 HS-2-20
3.0-26.0 63 75 48 z 86 ER40 HS-25-25
3.0-26.0 63 105 78 s 60-89 ER40 HS-25-25
3.0-26.0 63 150 123 = 60-99 ER40 HS-25-25
3.0-26.0 63 165 138 5 60-99 ER40 HS-25-25

ER HS, FK ERP ES
Spannzangen Spannschlissel Spannmuttern Einstellschraube
Collets Spanners Cap nuts Adjustment screw|

SeitesPage SeitesPage Seteae SeitesPage
49 49 49 49
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0.5-10.0 32 90 52 7 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 105 67 86 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 120 82 101 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 135 97 116 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 165 127 146 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 195 157 176 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 225 187 206 33-54 ER16  FK0034
0.5-10.0 32 255 217 236 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 90 52 7 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 105 67 86 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 82 101 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 135 97 116 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 165 127 146 38-67 ER20 FKO0034
0.5-13.0 35 195 157 176 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 225 187 206 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 255 217 236 38-67 ER20 FKO0034
0.5-16.0 42 90 52 71 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 105 67 86 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 82 101 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 135 97 116 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 165 127 146 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 195 157 176 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 225 187 206 43-80 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 255 217 236 43-80 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 90 52 4l 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 105 67 86 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 120 82 101 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 135 97 116 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 165 127 146 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 195 157 176 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 225 187 206 50-101 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 255 217 236 50-101 ER32 HS-2-20
3.0-26.0 63 75 37 56 60-94 ER40 HS-25-25
3.0-26.0 63 105 67 86 60-99 ER40 HS-2.5-25
3.0-26.0 63 105 127 146 60-99 ER40 HS-25-25

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using

mit Ktihimittelrohr moéglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.

Im Lieferumfang enthalten: Included in delivery:

Spannmutter, Einstellschraube Cap nut, Preset screw

* Ohne Einstellschraube * Without Preset screw
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Einspanntiefe
Insertion length

Min. Einspannléange
Min. clamping length

D

D1

DIN 69871
JIS B6339

80 58 26-36 26
105 83 26-36 26
120 98 26-36 26

80 58 26-36 26
105 83 26-50 26
120 98 26-50 26

80 58 32-42 32
105 83 32-50 32
120 98 32-50 32

90 68 37-47 37
105 83 37-60 37
120 98 37-70 37

90 68 37-47 37
105 83 37-60 37
120 98 37-70 37

90 68 40-50 40
105 83 40-60 40
120 98 40-70 40
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6 21 27 90 63 7 26-36 26

6 21 27 120 93 101 26-36 26

6 21 27 160 133 141 26-36 26

8 21 27 90 63 7 26-50 26

8 21 27 120 93 101 26-50 26

8 21 27 160 133 141 26-50 26
10 24 32 90 63 7 32-50 32
10 24 32 120 93 101 32-50 32
10 24 32 160 133 141 32-50 32
12 24 32 90 63 7 37-55 37
12 24 32 120 93 101 37-70 37
12 24 32 160 133 141 37-70 37
14 27 34 90 63 7 37-60 37
14 27 34 120 93 101 37-70 37
14 27 34 160 133 141 37-70 37
16 27 34 90 63 7 40-60 40
16 27 34 120 93 101 40-70 40
16 27 34 160 133 141 40-80 40
18 33 42 105 78 97 40-60 40
18 33 42 120 93 101 40-70 40
18 33 42 160 133 141 40-80 40
20 33 42 105 78 97 42-60 42
20 33 42 120 93 101 42-70 42
20 33 42 160 133 141 42-100 42
25 44 53 105 78 97 48-60 48
25 44 53 120 93 101 48-70 48
25 44 53 160 133 141 48-105 48
32 44 53 105 78 97 52-60 52
32 44 53 120 93 101 52-70 52
32 44 53 160 133 141 52-105 52
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| Einspanntiefe
Insertion length

‘ 11 Min. Einspannlédnge
Min. clamping length

— d |D |D1

L1 ‘
" L .

0,003| [ = | (Form| [HPC j ! DIN 69871

[ AD HSC (] JIS B6339
21 27 100 62 81 26-36 26
21 27 120 82 101 26-50 26
21 27 160 122 141 37-55 26
21 27 100 62 81 37-70 26
21 27 120 82 101 37-60 26
21 27 160 122 141 37-70 26
24 32 100 62 81 37-70 32
24 32 120 82 101 32-50 32
24 32 160 122 141 32-50 32
24 32 100 62 81 32-50 37
24 32 120 82 101 52-50 37
24 32 160 122 141 32-50 37
27 34 100 62 81 32-50 37
27 34 120 82 101 32-50 37
27 34 160 122 141 32-50 37
27 34 105 67 86 40-60 40
27 34 120 82 101 40-70 40
27 34 160 122 141 40-80 40
33 42 105 67 86 40-60 40
33 42 120 82 101 40-70 40
33 42 160 122 141 40-80 40
33 42 105 67 86 42-60 42
33 42 120 82 101 42-70 42
33 42 160 122 141 42-100 42
44 53 110 72 91 48-65 48
44 53 135 97 116 48-85 48
44 53 160 122 141 48-110 48
44 53 110 72 91 52-65 52
44 53 135 97 116 52-85 52
44 53 160 122 141 52-110 52

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using
mit Kthlmittelrohr moéglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
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ECO-LINE

WERKZEUGSPANNSYSTEME
TOOLING SYSTEMS

Energy saving

Energieverbrauch
reduzieren

Waste saving

Entsorgungsaufwand
reduzieren

Resource saving

Ressourcen
schonen

/W' Werkzeugspannlosungen
Tooling Solutions

Aufnahmen mit
Plananlage und Hohilsteilkegel

2Face-Contact Tooling &Hollow Shank

Spannzangen fiir die
MMS-Zerspanung

Collets for MQL machining

/ﬁ

Reduzieren Energiekosten

Reduzieren den Kiihimittelverbrauch
AHO Saves electricity FDC'MS Minimizes coolant usage
Rostgeschiitzte Aufnahmen* Aufnahmen mit Rundlauf ”0”
Rustproof Toolholders* "R” Zero Holders

‘ Verldngern die Werkzeugstandzeiten

Prolongs tool life

Reduzieren den Rostschutzmittelbedarf
Reduces usage of rust prevention oil

* Ausgenommen: HSK-Schaft, Schrumpffutter
* Excluded: HSK shank, Shrink fit chucks
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L

Einspanntiefe
Insertion length

Min. Einspannlange
Min. clamping length

b

DIN 69871
JIS B6339

83 26-36 26
113 26-36 26
83 26-50 26
113 26-50 26
83 32-50 32
113 32-50 32
83 37-70 37
113 37-70 37
83 40-80 40
113 40-80 40
78 26-36 26
108 26-36 26
78 26-50 26
108 26-50 26
78 32-50 32
108 32-50 32
138 32-50 32
78 37-70 37
108 37-70 37
138 37-70 37
78 40-80 40
108 40-80 40
138 40-80 40
78 42-85 42
108 42-100 42
138 42-100 42
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6 9 105 67 26-36 26
6 9 135 97 26-36 26
8 1 105 67 26-50 26
8 11 135 97 26-50 26
10 13 105 67 32-50 32
10 13 135 97 32-50 32
10 13 165 127 32-50 32
10 13 195 157 32-50 32
12 15 105 67 37-70 37
12 15 135 97 37-70 37
12 15 165 127 37-70 37
12 15 195 157 37-70 37
16 20 105 67 40-80 40
16 20 135 97 40-80 40
16 20 165 127 40-80 40
16 20 195 157 40-80 40
20 26 105 67 42-85 42
20 26 135 97 42-100 42
20 26 165 127 42-100 42
20 26 195 157 42-100 42
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using
mit Kthimittelrohr méglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
Nur far HM-Werkzeuge geeignet. Only for carbide tools.
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PH Power-Dehnspannfutter
Power Hydro Chucks

Einspanntiefe

|
Ds Insertion length

D1 D2

6.0 | |0.003 " | F HPC | | &8 !
PHC |3 %) [ o] (i8] || 1)) owesers
|

Rustproof

Modell d D D Dz Ds L L = —
-90 6 24 26 46 - 90 30 33 - L-4T
-PHCO6 -120 6 24 26 46 - 120 1 43 - L-4T
-90 7 26 28 46 - 90 30 33 - L-4T
-PHCO7 -120 7 26 28 46 - 120 A4 43 - L-4T
-90 8 26 28 46 - 90 30 33 - L-4T
PHCO8 - 120 8 26 28 46 - 120 M 43 - L-4T
-PHCO9 -105 9 28 30 52 50 105 44 48 - L-4T
-135 9 28 30 52 50 135 64 68 - L-4T
_PHC10 -105 10 28 30 52 50 105 44 48 - L-4T
-135 10 28 30 52 50 135 64 68 - L-4T
_PHC11 -105 11 30 32 52 50 105 45 48 - L-4T
-135 11 30 32 52 50 135 65 68 - L-4T
_PHCA2 -105 12 30 32 52 50 105 45 48 PHS12-d L-4T
SSK-AHO40 -135 12 30 32 52 50 135 65 68 PHS12-d L-4T
PHC13 -105 13 34 36 52 50 105 46 48 - L-4T
-135 13 34 36 52 50 135 66 68 - L-4T
_PHC14 -105 14 34 36 52 50 105 46 48 - L-4T
-135 14 34 36 52 50 135 66 68 - L-4T
_PHC15 -1056 15 36 38 52 50 105 46 48 - L-4T
-135 15 36 38 52 50 135 66 68 - L-4T
_PHC16 -105 16 36 38 52 50 105 46 48 - L-4T
-135 16 36 38 52 50 135 66 68 - L-4T
_PHC20 -105 20 40 42 46 - 105 49 48 PHS20-d L-4T
-135 20 40 42 46 - 135 69 68 PHS20-d L-4T
_PHC25 -120 25 50 52 62 50 120 59 58 - L-6T
-150 25 50 52 62 50 150 79 78 - L-6T
PHC32 -135 32 60 62 62 50 135 100 73 - L-6T
) -165 32 60 62 62 50 165 130 78 - L-6T
-PHC20 -105 20 40 42 46 - 105 70 50 PHS20-d L-4T
SSK-AHOSO-PHCSQ -120 32 60 62 - - 120 100 80 - L-6T
IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen Inner coolant supply only possible by using
mit Kthlmittelrohr moglich. AHO-Retention stud with coolant pipe.
Schafttoleranz: h6 Tool shank diameter tolerance must be within h6
PHS LT
Spannhlsen Sechskant
Colletsg Hex wrenches
—
Seite~Pa§ e SeitesPage
52 52
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| Einspanntiefe
‘ | I'G_ser'tiipn Iengtlh__
1 in. Einspannlange
Min. clamping length

[d D |D1|D2
S p—
| C |
6.0 | |0.003 ™ | |Form| |HPC J |
PHC 330 | |somm| (2%2%) |'AD | |HSC| |g=| | JIS B6333
Modell « Model d D D1 D2 L L1 | =
-PHC06 -75 6 24 26 46 75 30 34 29 = L-4T
-PHCO7 -75 7 26 28 46 75 30 34 29 = L-4T
-PHC08 -75 8 26 28 46 75 30 34 29 = L-4T
-PHC09 -105 9 28 30 52 105 44 50 40 = L-4T
-PHC10 -105 10 28 30 52 105 44 50 40 = L-4T
-PHC11 -105 11 30 32 52 105 45 50 40 = L-4T
BBT-AHO30-PHC12 -105 12 30 32 52 105 45 50 40 PHS12-d L-AT
-PHC13 -105 13 34 36 52 105 46 50 40 = L-4T
-PHC14 -105 14 34 36 52 105 46 50 40 = L-4T
-PHC15 -105 15 36 38 52 105 46 50 40 = L-4T
-PHC16 -105 16 36 38 52 105 46 50 40 = L-4T
pHc2o 90 20 40 42 46 90 49 50 40 PHS20-d  L-4T
-120 20 40 42 46 120 69 70 40 PHS20-d  L-4T
-75 6 24 26 46 75 30 34 29 = L-4T
PHCO 405 6 24 26 46 105 41 45 29 = L-4T
-75 7 26 28 46 75 30 34 29 = L-4T
PHCOT 105 7 26 28 46 105 4 45 29 = L-4T
-75 8 26 28 46 75 30 34 29 = L-4T
-PHCO8 105 8 26 28 46 105 41 45 29 = L-4T
rcog "% 9 28 30 52 90 44 50 40 = L-4T
120 9 28 30 52 120 64 70 40 = L-4T
PHClo 90 10 28 30 52 90 44 50 40 = L-4T
- -120 10 28 30 52 120 64 70 40 = L-4T
o1y 90 1 30 32 52 90 45 50 40 = L-4T
-120 11 30 32 52 120 65 70 40 = L-4T
pHota 0 12 30 32 52 90 45 50 40 PHS12-d LAT
-120 12 30 32 52 120 65 70 40 PHS12-d  L-4T
o1z 0 B 34 36 52 90 46 50 40 = L-4T
-120 13 34 36 52 120 66 70 40 = L-4T
PHcis "0 14 34 36 52 90 46 50 40 = L-4T
-120 14 34 36 52 120 66 70 40 = L-4T
pHcis 90 15 36 38 52 90 46 50 40 = L-4T
-120 15 36 38 52 120 66 70 40 = L-4T
PHS LT
Spannhlsen Sechskant
Colletsg Hex wrenches
Seite-Pag:!_ e SeitesPage
52 52
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PH Power-Dehnspannfutter
Power Hydro Chucks

| Einspanntiefe
| I'G_ser'tiipn Iengtlh__
1 in. Einspannlange
Min. clamping length

I E—

D |D1D2

-

60 | [0003| [, | [Form| [HPC| &% 1
PHC [35.0] [smm‘ [2°m'39°] AD m] K;- M JIS B6339

\ J Rustproof

Modell - Model d D Di D2 L L | I @ —

PHC16 -90 16 36 38 52 90 46 50 40 - L-4T
} 120 16 36 38 52 120 66 70 40 . L-4T
_PHC20 -90 20 40 42 46 90 49 50 40 PHS20-d LA4T

BBT-AHO40 -120 20 40 42 46 120 69 70 40 PHS20-d L-4T
-PHC25 -105 25 50 52 62 105 59 60 50 - L-6T
-185 25 50 52 62 135 79 80 50 - L-6T

_PHC32 -120 32 60 62 62 120 93 75 65 - L-6T
-150 32 60 62 62 150 123 80 65 - L-6T

-90 6 24 26 46 90 30 34 29 - L-4T

-PHCO06 -120 6 24 26 46 120 4 45 29 - L-4T
-150 6 24 26 46 150 41 45 29 - L-4T

-90 7 26 28 46 90 30 34 29 - L-4T

-PHCO07 -120 7 26 28 46 120 41 45 29 - L-4T
-150 7 26 28 46 150 41 45 29 - L-4T

-90 8 26 28 46 90 30 34 29 - L-4T

-PHC08 -120 8 26 28 46 120 4 45 29 - L-4T
-150 8 26 28 46 150 41 45 29 - L-4T

-105 9 28 30 52 105 44 50 40 - L-4T

-PHC09 -135 9 28 30 52 135 64 70 40 - L-4T
-165 9 28 30 52 165 64 70 40 - L-4T
BET-AHOS0 -105 10 28 30 52 105 44 50 40 5 L-4T
-PHC10 -135 10 28 30 52 135 64 70 40 - L-4T
-165 10 28 30 52 165 64 70 40 - L-4T

-105 11 30 32 52 105 45 50 40 - L-4T

-PHC11 -135 1 30 32 52 135 65 70 40 - L-4T
-165 11 30 32 52 165 65 70 40 - L-4T

-105 12 30 32 52 105 45 50 40 PHS12-d  L-4T

-PHC12 -135 12 30 32 52 135 65 70 40 PHS12-d L-4T
-165 12 30 32 52 165 65 70 40 PHS12-d LA4T

-105 13 34 36 52 105 46 50 40 - L-4T

-PHC13 -135 13 34 36 52 135 66 70 40 - L-4T
-165 13 34 36 52 165 66 70 40 - L-4T

PHS LT
Spannhlsen Sechskant
Colletsg Hex wrenches
—
Seite~Pa§ e SeitesPage
52 52
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PHC

Modell « Model
-PHC14
-PHC15
-PHC16
BBT-AHO50

-PHC20

-PHC25

-PHC32

-105
-135
-165
-105
-135
-165
-105
-135
-165
-105
-135
-165
-120
-150
-165
-135
-165

/NI NT TOOI

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit KiihImittelrohr méglich.

Schafttoleranz: h6

d D D1 D2 L Lt | =
14 34 36 52 105 46 50 40 - L-4T
14 34 36 52 135 66 70 40 - L-4T
14 34 36 52 165 66 70 40 - L-4T
15 36 38 52 105 46 50 40 - L-4T
15 36 38 52 135 66 70 40 - L-4T
15 36 38 52 165 66 70 40 - L-4T
16 36 38 52 105 46 50 40 - L-4T
16 36 38 52 135 66 70 40 - L-4T
16 36 38 52 165 66 70 40 - L-4T
20 40 42 46 105 49 50 40 PHS20-d L-A4T
20 40 42 46 135 69 70 40 PHS20-d L-4T
20 40 42 46 165 69 70 40 PHS20-d L-4T
25 50 52 62 120 59 64 50 - L-6T
25 50 52 62 150 79 80 50 - L-6T
25 50 52 62 165 79 80 50 - L-6T
32 60 62 - 135 - 75 65 - L-6T
32 60 62 - 165 - 80 65 - L-6T
Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.
Tool shank diameter tolerance must be within h6
PHS LT
Spannhlsen Sechskant
Collets Hex wrenches
[—
Seite-Pag!_ e SeitesPage
52 52
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PHC S Dehnspannfutter superschlank
"W Slim Hydro Chucks

| [Einspanntiefe
‘ \Insertion length

= (I S

‘ 1 L1 |
L |

PHC-S 6.0 | [0.003| | ool [Form ! DIN 69871
= 12.0 3xD ) AD priig t JIS B6339

jes
Rustproof

Modell + Model d D D1 D2 L L | = —

-135 6 13 20.5 46 135 4! 37 - L-4T

-150 6 13 22.2 46 150 87 37 - L-4T

-PHCO6S -165 6 13 23.7 46 165 102 37 - L-4T

-180 6 13 25.4 46 180 118 37 - L-4T

-135 7 14 215 46 135 4l 37 - L-4T

-150 7 14 23.2 46 150 87 37 - L-4T

-PHCO7S -165 7 14 247 46 165 102 37 - L-4T

-180 7 14 26.4 46 180 118 37 - L-4T

-135 8 15 22.6 46 135 72 50 - L-4T

-150 8 15 242 46 150 87 50 - L-4T

"PHCOSS 165 & 15 25.8 46 165 103 50 = L-4T

-180 8 15 274 46 180 118 50 - L-4T

-135 9 16 23.6 46 135 72 50 - L-4T

-150 9 16 252 46 150 87 50 - L-4T

BBT-AHO30-PHC09S -165 9 16 26.8 46 165 103 50 - L-4T

-180 9 16 28.4 46 180 118 50 - L-4T

-135 10 17 24.6 46 135 72 50 - L-4T

-150 10 17 26.3 46 150 88 50 - L-4T

-PHC10S -165 10 17 278 46 165 103 50 - L-4T

-180 10 17 29.5 46 180 119 50 - L-4T

-135 1 18 25.7 46 135 73 50 - L-4T

-150 1 18 273 46 150 88 50 - L-4T

PHCUIS 165 11 18 29.0 46 165 104 50 = L-4T

-180 11 18 30.5 46 180 119 50 - L-4T

-135 12 19 26.7 46 135 73 70 m;ﬂ* L-4T

-150 12 19 28.3 46 150 88 70 ﬂl;ﬁ * L-4T

-PHC12S

-165 12 19 30.0 46 165 104 70 ﬂl;ﬁ * L-4T

-180 12 19 31.5 46 180 119 70 nj* L-4T
Schafttoleranz: h6 Tool shank diameter tolerance must be within h6
* Spannhtlsen auf Anfrage verfugbar * Collets on request available

L-T
Sechskant
Hex wrenches

SeitesPage
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Modell  Model d D D D2 L Li | = [~

-135 6 13 20.5 46 135 s 37 - L-4T

-150 6 13 222 46 150 87 37 - L-4T

-PHC06S -165 6 13 23.7 46 165 102 37 - L-4T

-180 6 13 25.4 46 180 118 37 - L-4T

-135 7 14 215 46 135 7 37 - L-4T

-150 7 14 23.2 46 150 87 37 - L-4T

-PHCO7S -165 7 14 24.7 46 165 102 37 - L-4T

-180 7 14 26.4 46 180 118 37 - L-4T

-135 8 15 22.6 46 135 72 50 - L-4T

-150 8 15 242 46 150 87 50 - L-4T

"PHCOSS 155 & 15 25.8 46 165 103 50 = L-4T

-180 8 15 274 46 180 118 50 - L-4T

-135 9 16 23.6 46 135 72 50 - L-4T

EElNO8 PHcoss 180 @ 16 252 46 150 87 50 - L-4T

SSK-AHO40 -165 9 16 26.8 46 165 103 50 - L-4T

-180 9 16 28.4 46 180 118 50 - L-4T

-135 10 17 24.6 46 135 72 50 - L-4T

-150 10 17 26.3 46 150 88 50 - L-4T

-PHC10S -165 10 17 27.8 46 165 103 50 - L-4T

-180 10 17 29.5 46 180 119 50 - L-4T

-135 1 18 25.7 46 135 73 50 - L-4T

-150 1 18 27.3 46 150 88 50 - L-4T

PHCUS 65 11 18 29.0 46 165 104 50 = L-4T

-180 1 18 30.5 46 180 119 50 - L-4T

-135 12 19 26.7 46 135 73 70 mq * L-4T

-150 12 19 28.3 46 150 88 70 Iﬂj * L-4T

-PHC12S

-165 12 19 30.0 46 165 104 70 ﬂq * L-4T

-180 12 19 31.5 46 180 119 70 mj* L-4T
Schafttoleranz: h6 Tool shank diameter tolerance must be within h6
* Spannhulsen auf Anfrage verfligbar * Collets on request available

L-T
Sechskant
Hex wrenches

SeitesPage
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38

PHC-S

Slim Hydro Chucks

Dehnspannfutter superschlank

| [Einspanntiefe

\Insertion length

- LJ oo
1 o =
‘ 1 L1 |
‘ L |
6.0 | [0.003| [, | [Form l DIN 69871
- 2 2003 | 145,000 o,
120 | | 3xD lio AD | |seschiid t JIS B6339
Modell - Model d D D1 D2 L L1 | = —
150 6 13 205 46 150 71 37 - L4T
165 6 13 222 46 165 87 37 - L-4T
-PHCOSS 10 6 13 237 46 180 102 37 - L-4T
195 6 13 254 46 195 118 37 - L4T
-150 7 14 215 46 150 7 37 - L-4T
165 7 14 232 46 165 87 37 . L-4T
PHCOTS g9 7 14 247 46 180 102 37 - L-4T
195 7 14 26.4 46 195 118 37 - L-4T
150 8 15 226 46 150 72 50 - 4T
165 8 15 242 46 165 87 50 . L4T
-PHCO8S g5 8 15 2538 46 180 103 50 = L-4T
195 8 15 274 46 195 118 50 - L4T
150 9 16 236 46 150 72 50 - 4T
BET-AHOS0 PHcoss 168 @ 16 252 46 165 87 50 § L-4T
e 180 9 16 26.8 46 180 103 50 - L-4T
195 9 16 284 46 195 118 50 . L4T
150 10 17 246 46 150 72 50 - 4T
165 10 17 26.3 46 165 88 50 . L-4T
PHCI0S 105 10 17 278 46 180 103 50 - L-4T
195 10 17 295 46 195 119 50 - L-4T
450 11 18 257 46 150 73 50 - 4T
165 11 18 273 46 165 88 50 - L-4T
PHCTIS 150 11 18 29.0 46 180 104 50 = L-4T
195 11 18 305 46 195 119 50 - L4T
150 12 19 26.7 46 150 73 70 = L4T
165 12 19 283 46 165 88 70 =f* L4t
_PHC12S

180 12 19 30.0 46 180 104 70 =f* L4t
195 12 19 315 46 195 119 70 —={* 4T

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit Kthimittelrohr moéglich.

Schafttoleranz: h6

* Spannhulsen auf Anfrage verfligbar

L-T
Sechskant
Hex wrenches

SeitesPage
52
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Inner coolant supply only possible by using

AHO-Retention stud with coolant pipe.

Tool shank diameter tolerance must be within h6
* Collets on request available



/& NT TOOI
(2

L

|
—x
A

2G

Form
AD

F!N
Korrosions-
jeschiitzt

g
Rustproof

I

AT

DIN 69871
JIS B6339

6 25 60 36 18 M6

1
1 8 28 60 36 18 - M8

1 10 35 60 40 20 = M10
1 12 42 75 45 225 - M12
1 16 48 90 48 24 - M14
1 20 52 90 50 25 = M16
1 6 25 75 36 18 = M6

1 8 28 75 36 18 - M8

1 10 35 75 40 20 - M10
1 12 42 75 45 225 = M12
1 16 48 75 48 24 - M14
1 20 52 75 50 25 - M16
2 25 65 90 56 24 25 M18
2 32 72 120 60 24 28 M20
1 6 25 90 36 18 - M6

1 8 28 90 36 18 - M8

1 10 35 90 40 20 = M10
1 12 42 90 45 225 - M12
1 16 48 90 48 24 - M14
1 20 52 90 50 25 = M16
2 25 65 105 56 24 25 M18
2 32 72 120 60 24 28 M20
2 40 80 120 70 30 32 M20
2 42 82 120 70 30 32 M20

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen

mit Kthimittelrohr méglich.

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

NT TOOL CORPORATION
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40

Aufsteck-Frasdorne
Face Mill Arbors

FM

CoO
reoN
ECO;

Korrosions-
geschiltzt
Rustproof

FMC

Form
AD

DIN 69871
JIS B6339

Fréser-Anzugsschraube Messerkopf @

Modell « Model D L2 Ci1 H1 B1 K1 Clamp bolt Cutter @

45 22 45 45 18 10 5 M10 50, 63

BBT-AHO30 -FMC22 o) o) 60 45 18 10 5 M10 50, 63
45 22 45 45 18 10 5 M10 50, 63

60 22 60 45 18 10 5 M10 50, 63

MC22 - 25 2 75 45 18 10 5 M10 50, 63

90 22 90 45 18 10 5 M10 50, 63

BET-AHO40 60 27 60 70 20 12 6 M12 80
SSK-AHO4o FMC2ZT 75 27 75 70 20 12 6 M12 80
90 27 90 70 20 12 6 M12 80

60 32 60 85 22 14 7 M16 100

-FMC32 75 32 75 85 22 14 7 M16 100

90 32 90 85 22 14 7 M16 100

45 22 45 45 18 10 5 M10 50, 63

90 22 90 45 18 10 5 M10 50, 63

50 22 150 45 18 10 5 M10 50, 63

MC22 000 22 200 45 18 10 5 M10 50, 63

250+ 22 250 45 18 10 5 M10 50, 63

300 22 300 45 18 10 5 M10 50, 63

45 27 45 70 20 12 6 M12 80

BET-AHOS0 05 27 105 70 20 12 6 M12 80
SSKAHOS0 Fycpy 180 27 150 70 20 12 6 M12 80
200 27 200 70 20 12 6 M12 80

250+ 27 250 70 20 12 6 M12 80

300 27 300 70 20 12 6 M12 80

45 32 45 85 22 14 7 M16 100

75 32 75 85 22 14 7 M16 100

FMCS2 105 32 105 85 22 14 7 M16 100

150 32 150 85 22 14 7 M16 100

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit KihImittelrohr méglich.

* IKZ nicht méglich

NT TOOL CORPORATION

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

* No through hole for center through coolant



FM Aufsteck-Frasdorne
Face Mill Arbors

FMB

Modell « Model

BBT-AHO30 -FMB27

BET-AHO40 g7

SSK-AHO40 _F\B40

-FMB27
BBT-AHO50

SSK-AHO50 _F\B40

-FMB60

-105
-75*

/NE NT TC

)\wl

Form| [ &0 J I DIN 69871
AD | g2 U1 JIS B6339
D B Ci Hi B4 Ki Cs Ha Fraseragrz#giitl:thraube Meéiir:rog (%]
27 45 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
27 60 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
27 60 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
27 90 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
40 60 85 26 16 85 50 14 MBA-M20 100, 125
27 45 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
27 90 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
27 150 80 26 12 6 33 10 MBA-M12 80
40 45 85 26 16 85 50 14 MBA-M20 100, 125
40 75 85 26 16 85 50 14 MBA-M20 100, 125
40 105 85 26 16 85 50 14 MBA-M20 100, 125
60 75 140 25 254 125 - - M16 200

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit Kthimittelrohr méglich.

* IKZ nicht méglich

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

* No through hole for center through coolant

NT TOOL CORPORATION
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SFH

SynchroFit
Gewindeschneidfutter

SynchroFit

Tapping Holders

IKZ nur unter Verwendung

des AHO-Anzugsbolzen
mit Kuhlmittelrohr moglich.

Inner coolant supply only
possible by using
AHO-Retention stud with
coolant pipe.

‘ ‘ L1
| L
S FH N!1 Form l Ls Axiale .Schr:mdruqk- DIN 69871
m3o ) | AD J (g5 (1 préseting o) JIS B6339
Modell - Model  Senoersen DD L oo S L e B 9
-120 M1-M6 21 32 45 120 78 - 47 KDP-1414 FDC-07 SwW17
-SFH8 -135 M1-M6 21 32 45 135 93 - 61 KDP-1414 FDC-07 SwWi17
-150 M1-M6 21 32 45 150 108 - 76 KDP-1414 FDC-07 SW17
-135 M3-M8 26 34 45 135 93 - 60 HTP-09 FSC-09 S-1L
BBT-AHO30-SFH12 -150 M3-M8 26 34 45 150 108 - 75 HTP-09 FSC-09 S-1L
-165 M3-M8 26 34 45 165 123 - 90 HTP-09 FSC-09 S-1L
-150 M5-M20 36 40 45 150 108 - 68 HTP-16 FSC-16 S-4L
-SFH18 -165 M5-M20 36 40 45 165 123 - 83 HTP-16 FSC-16 S-4L
-180 M5-M20 36 40 45 180 138 - 98 HTP-16 FSC-16 S-4L
-120 M1-M6 21 32 45 120 78 85 47 KDP-1414 FDC-07 SW17
-SFH8 -135 M1-M6 21 32 45 135 93 100 61 KDP-1414 FDC-07 SW17
-150 M1-M6 21 32 45 150 108 115 76 KDP-1414 FDC-07 SwWi17
-135 M3-M8 26 34 45 135 93 100 60 HTP-09 FSC-09 S-1L
BBT-AHO40-SFH12 -150 M3-M8 26 34 45 150 108 115 75 HTP-09 FSC-09 S-1L
. -165 M3-M8 26 34 45 165 123 130 90 HTP-09 FSC-09 S-1L
SSK-AHO40 -150 M5-M20 36 40 45 150 108 115 68 HTP-16 FSC-16  S-4L
-SFH18 -165 M5-M20 36 40 45 165 123 130 83 HTP-16 FSC-16 S-4L
-180 M5-M20 36 40 45 180 138 145 98 HTP-16 FSC-16 S-4L
_SFH30 -180 M20-M30 46 50 - 180 153 160 87 HTP-22 FSC-22 S-5L
-195 M20-M30 46 50 - 195 168 175 102 HTP-22 FSC-22 S-5L
-135 M1-M6 21 32 45 135 78 100 47 KDP-1414 FDC-07 SW17
_SFHS -150 M1-M6 21 32 45 150 93 115 61 KDP-1414 FDC-07 SwW17
-165 M1-M6 21 32 45 165 108 130 76 KDP-1414 FDC-07 SwWi17
-180 M1-M6 21 32 45 180 123 145 91 KDP-1414 FDC-07 SW17
-150 M3-M8 26 34 45 150 93 115 60 HTP-09 FSC-09 S-1L
BBTAHOS0 ski12 165 M3-M8 26 34 45 165 108 130 75 HTP-09 FSC-09  S-1L
SSK-AHO50 -180 M3-M8 26 34 45 180 123 145 90 HTP-09 FSC-09 S-1L
-165 M5-M20 36 40 45 165 108 130 68 HTP-16 FSC-16 S-4L
-SFH18 -180 M5-M20 36 40 45 180 123 145 83 HTP-16 FSC-16 S-4L
-195 M5-M20 36 40 45 195 138 160 98 HTP-16 FSC-16 S-4L
_SFH30 -185 M20-M30 46 50 - 185 147 169 87 HTP-22 FSC-22 S-5L
-200 M20-M30 46 50 - 200 162 185 102 HTP-22 FSC-22 S-5L
Im Lieferumfang enthalten: Spannmutter Included in delivery: Cap nut
FSC/FDC S-0, S-L KDP/HTP STS STS-R
Spannzangen Spannschlissel Spannmuttern 4kt-Mitnehmer Einschraubwkz
Collet Spanners Cap nuts Square drivers Tool changers
A= o B S—
SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage SeitesPage
51 53 53 53 53
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Form Jl DIN 69871
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Rustproof
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65 27 46 18 11 C5-1
105 67 86 18 11 C5-1
65 27 46 22 11 C5-2
105 67 86 22 11 C5-2
64 26 45 25 14 C8-1
104 66 85 25 14 C8-1
69 31 50 32 18 C8-2
109 n 920 32 18 C8-2
149 111 130 32 18 C8-2
60 22 M 40 22 C10-1
100 62 81 40 22 C10-1
140 102 121 40 22 C10-1
180 142 161 40 22 C10-1
65 27 46 50 28 C12-1
105 67 86 50 28 C12-1
165 127 146 50 28 C12-1
205 167 186 50 28 C12-1
75 37 56 63 36 C16-1
125 87 106 63 36 C16-1
200 162 181 63 36 C16-1
75 37 56 80 36 C16-2
125 87 106 80 36 C16-2
200 162 181 80 36 C16-2

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen

mit KiihImittelrohr moglich.

Inner coolant supply only possible by using

AHO-Retention stud with coolant pipe.
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Zubehor CTS Kraftspannfutter
Accessories CTS Milling Chucks

I —

D1

D2

— ‘« L2
1

MC Spannhiilsen MC Straight Collets
MC Flexible Werkzeugspannung Flexible clamping through
durch Spannhiilsen Straight Collets

Modell + Model D1 D2 L1 L2 d
-16-d 16 19 50 4 - -6 81012/ - - - -- -
-20-d 20 24 60 4 - 4 6 8 101214 1618 - - -
. -20-d 20 24 60 4 357 911131517 - - - -
-25-d 25 29 60 4 - - 6 81012 - 16 - 20 - -
-32-d 32 36 72 4 - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -
-42-d 42 47 85 4 - 6 8 1012 - 16 - 20 25 32

MC-A Straight Collets

MC A MC-A Spannhiilsen
- mit Lingenverstellschraube

with presetting srew

Modell - Model D1 D2 L1 L2 Hwmax d
-16-d 16 19 55 4 45 6 8 1012 - - - -
-20-d 20 24 65 4 55 6 8 10 12 16 - - -
MC-A -25-d 25 29 65 4 59) 6 8 10 12 16 20 - -
-32-d 32 36 79 4 66 6 8 10 12 16 20 25 -
-42-d 42 47 92 4 79 6 8 10 12 16 20 25 32
MC-A
HmIN
e 6 8 10 12 16 20 25 32
16 24 25 29 35 - - - -
20 22 28 29 35 39 - - -
MC-A 25 22 28 29 35 39 39 - -
32 27 29 36 35 39 39 49 -
42 27 33 85 43 39 39 49 49
NT TOOL CORPORATION
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MC-OH Spannhiilsen MC-OH Straight Collets
MC'O H fiir innere Kiihimittelzufuhr for inner coolant supply
Modell < Model D1 D2 L1 L2 d
-16-d-OH 16 19 50 4 s[GBI =]=]=]=]=]=
-20-d -OH 20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -
. -20-d -OH 20 24 60 4 5 7 9 11131517 - - - -
-25-d -OH 25 29 60 4 =) Nl sl Ko k2] =N k6] =N 120 =N =
-32-d -OH 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -
-42-d -OH 42 47 85 4 - 6 8 1012 - 16 - 20 25 32
M C C MC-C Spannhiilsen MC-OH Straight Collets
= fiir Peripheriekiihlung for side through coolant
Modell + Model D1 D2 L1 L2 d
-16-d-C 16 19 50 4 s[GBI =]=]=]=]=]=
-20-d -C 20 24 60 4 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -
MC -25-d -C 25 29 60 4 - 6 8 1012 - 16 - 20 - -
-32-d -C 32 36 72 4 4 6 8 10 12 14 16 18 20 25 -
-42-d -C 42 47 85 4 6 8 10 12 - 16 - 20 25 32
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Zubehor CTS Kraftspannfutter
Accessories CTS Milling Chucks

—

H S HS Spannschliissel
HS Spanners
Modell « Model Spannschlissel * Spanner
CT-16 HS-1-16
CT-20 HS-2-20
CT-25 HS-2.5-25
CT-32 HS-3-32
CT-42 HS-4-42

Schnelle, einfache und
sichere Werkzeugspannung
mittels Hakenschliissel.

Quick, easy and save tool
clamping by using a hook
spanner

Mi| d3 :IW d2
\\ Y
Y
Le Ls
B L BL Einstellschraube BL Presetting srew
fiir Kraftspannfutter CTS for CTS Milling Chucks
Modell « Model d2 ds Ls Le P’;A:AO w h Modell
-16-Ls 15 45 51525 14 10 5 35 CT16
BL -20-Ls 18 45 51525 14 12 5 35 CT20, CT25
-32-Ls 25 45 10,20,35 17 18 5 5 CT32, CT42
NT TOOL CORPORATION
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3 |
S-E

 Messwess S GRERGRM

INNERCEINN ER-8  ERP-8 = ES-8

[ERCTISIN ER-11 ERP-11S - ES-11

[ERCTEII ER-16 = ERP-16 ES-16 - FK0034

[ERGZOMI ER-20 - ERP-20 ES-20 - FK0034

PERCEII ER-25 - ERP-25 ES-25 - HS-1-16

[ERcCEZII ER-32 - ERP-32 ES-32 - HS-2-20

ERCGIONI ER-40 = ERP-40 5 - HS-2.5-25
Prazisions-Spannzangen Precision Collets
DIN 6499 DIN 6499

_E__

_ ER-8 @ 0.5-5.0 nur auf Anfrage

~ ERCHlS ER-11 20570 23.0-70

.~ ERC6 ER-16 9 1.0-10.0 2 3.0-10.0

~ ERC20 ER-20 22.0-13.0 23.0-13.0

~ ERC25 ER-25 2 3.0-16.0 2 6.0-16.0

~ ERC32 ER-32 2 3.0-20.0 2 6.0-20.0

~ ERC40 ER-40 2 4.0-26.0 2 6.0-26.0
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Zubehor Spannzangenfutter HDC*HDZ-GDC
Accessories Collet Chucks HDC*HDZ+GDC

<

HDP GDP HDS S-L S-0-FK L-T

. Spannmutter<Cap nut  Einstellschraube Spannschlissel * Spanner
Modell - Model = HDP GDP Presetscrew 9= T 8 Ae—— —
HDCO07A - GDCO7A FDC-07 HDP-07 - HDS-07 - S-0 -
HDZ07 FDC-07 HDP-07 - HDS-07 - S-0 L-3T
HDCO09A « GDC09A FDC-09 - GDP-09 HDS-09 - FK0025 -
HDZ09 FDC-09 HDP-09 - HDS-09 S-1L - L-3T
HDC12A - GDC12A FDC-12 - GDP-12 HDS-12 - FK0034 -
HDZ12 FDC-12 HDP-12 - HDS-12 S-3L - L-4T
HDC16A - GDC16A FDC-16 - GDP-16 HDS-16 - FK0034 -
HDZ16 FDC-16 HDP-16 = HDS-16 S-4L - L-4T
HDC16A « GDC16A  FDC-22 = GDP-22 HDS-22 = FK0045 -
HDZ22 FDC-22 HDP-22 - HDS-22 S-5L - L-5T
Drehmomentschliissel fiir HDP, GDP, ERP o TP
Torque Wrench for HDP, GDP, ERP ‘
! o 1
S H SH Einsteckwerkzeug w
SH Spanner head
Modell Schlussel Bereich
Modell - Model Typ W T D D1 Model Torque Wrench Range D2 L2
-1A-15 1 24 45 - 15 HDP-09  30-35Nm CL50N x15D 10-50Nm 15 219
-3A-15 1 30 45 - 15 HDP-12  34-40Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
-4A-15 1 33 45 - 15 HDP-16  40-45Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
-5A-15 1 42 55 - 15 HDP-22 55-60Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
SH -23-10 2 - - 23 10 HDP-07A  15-15Nm CL25N x10D 5-25Nm 10 189
-25-15 2 - - 29 15 GDP-09 30-35Nm CL50N x15D 10-50Nm 15 219
-30-15 2 - - 34 15 cDpP-12/ERP-16 35-40Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
-34-15 2 - - 38 15 cDpP-16/ERP-20 44-45Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
-45-15 2 - - 49 15 appP-22/ERP-25 55-60Nm CL100N x15D 20-100Nm 15 294
-6A-19 2 - - 66 19 ERP-32/ERP-40 80-90Nm CL200N x19D 40-200Nm 19 435
C L CL Drehmomentschliissel
CL Torque wrench
Modell + Model Bereich  p, |, ‘ L2 ‘
Range \ =
25N 5-25Nm 10 189 o T[] ™
cL 50N 10-50Nm 15 219 11

100N 20-100Nm 15 294
200N 40-200Nm 19 435
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FDC

Modell « Model

FDC-07
FDC-07-OH
FDC-07-C
FDC-07-MS

FDC-09
FDC-09-OH
FDC-09-C
FDC-09-MS
FDC-12
FDC-12-OH
FDC-12-C
FDC-12-MS

FDC-16
FDC-16-OH
FDC-16-C
FDC-16-MS
FDC-22
FDC-22-OH
FDC-22-C
FDC-22-MS

Ultra Prézisions-Spannzangen

Ultra Precision Collets

Spann-@J « Clamping range
0.5 stgd.-steps 1.0 stgd-steps

@1.0-7.0 =

@3.0-7.0 -

@3.0-7.0 -

- 2 3.0-5.0

2 3.0-9.0 =

2 3.0-9.0 -

@3.0-9.0 =

= 2 3.0-8.0

@ 3.0-12.0 =

2 3.0-12.0 -

@ 3.0-12.0 -

= @ 3.0-12.0

@ 3.0-16.0 -

2 3.0-16.0 =

@ 6.0-16.0 -

= @ 6.0-14.0

@ 4.0-22.0 -

@ 6.0-22.0 =

@ 6.0-22.0 =

= @ 6.0-20.0

/NI NT TOOI

FDC Spannzangen

Mehr Spannkraft, Prazision
und Radialsteifigkeit als her-
kdémmliche ER-Spannzangen.

FDC Collets

Better clamping force, preci-
sion and rigidity compared to
conventional ER collets.

FDC-OH Spannzangen

Selbstdichtend fiir innere
Kiihimittelzufuhr.

FDC-OH Spannzangen

Metallic sealed for inner
coolant supply.

FDC-C Spannzangen
Selbstdichtend mit innen-
liegenden Kiihimittelnuten fiir
die Peripheriekiihlung.

FDC-C Spannzangen

Metallic sealed with additional
nozzels fur side through coo-
lant.

FDC-MS Spannzangen
Fiir die MMS-Bearbeitung.

FDC-MS Collets
For MQL machining.

NT TOOL CORPORATION
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Zubehor Dehnspannfutter PHC
Accessories Hydro Chucks PHC

b1 Td D2 [ _::?[{

L1 ~
PHS OH PHS-OH Spannhiilsen PHS-OH Collets
= fiir innere Kiihimittelzufuhr for inner coolant supply
Modell + Model D1 D2 L1 L2 d
pus  ~12-d-OH 12 26 49 4 3,4,5,6,7,8,9,10
-20-d-OH 20 36 49 4 3,4,5,6,78,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16
.
= T ieem——
D1 d D2 J . ]\
| ———
L e N
L1

PHS-C Spannhiilsen PHS-C Collets
PHS-C

fiir Peripheriekiihlung for side through coolant
Modell » Model D1 D2 L1 L2 d
pus ~12-9-C 12 26 49 4 3,4,5,6,7,8,9, 10
-20-d-C 20 36 49 4 3,4,5,6,78,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16

~ =—>

L T L-T Sechskant-Schliissel
» L-T Hex wrench
Modell « Model Passend fiir Dehnspannfutter  Fit for Hydro Chucks
PHC 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 18, 20
L-4T PHC-S 06, 07, 08, 09, 10, 11, 12
PHC-zZ 12, 20
L-5T PHC-Z Einstellring / Rotor ring 12, 20
L-6T PHC 25, 32
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Zubehor SynchroFit SFH

Accessories SynchroFit SFH

STS STS-R

f

KDP-HTP

SW17.S-L

GroBe STS STS-R KDP-HTP
Modell + Model e dkant  Enschraubwkz ~ ==j  Spannmutter
Square driver _Tool changer Cap nut
DIN 371 M1 STS8-02.1 STS-RO FDC-02507  KDP-1414 SW17
DIN 371 M2 STS8-02.1 STS-RO FDC-02807  KDP-1414 SW17
T DIN 371 M3 STS8-02.7 STS-RO FDC-03507  KDP-1414 SW17
DIN 371 M4 STS8-03.4 STS-RO FDC-04507  KDP-1414 SW17
DIN 371 M5 STS8-04.9 STS-RO FDC-06007  KDP-1414 SW17
DIN 371 M6 STS8-04.9 STS-RO FDC-06007  KDP-1414 SW17
DIN 371 M2 STS12-02.1 STS-R1 FSC-02809  HTP-09 S-1L
DIN 371 M3 STS12-02.7 STS-R1 FSC-03509  HTP-09 S-1L
- DIN 371 M4 STS12-03.4 STS-R1 FSC-04509  HTP-09 S-1L
DIN 371 M5 STS12-04.9 STS-R1 FSC-06009  HTP-09 S-1L
DIN 371 M6 STS12-04.9 STS-R1 FSC-06009  HTP-09 S-1L
DIN 371 M8 STS12-06.2 STS-R1 FSC-08009 HTP-09 S-1L
DIN 371 M5 STS18-04.9 STS-R2 FSC-06016  HTP-16 S-4L
DIN 371 M6 STS18-04.9 STS-R2 FSC-06016  HTP-16 S-4L
DIN 371 M8 STS18-006.2 STS-R2 FSC-08016  HTP-16 S-4L
DIN 371 M10 STS18-008.0 STS-R2 FSC-10016  HTP-16 S-4L
SFH18 DIN 376 M12 STS18-07.0 STS-R2 FSC-09016  HTP-16 S-4L
DIN 376 M14 STS18-009.0 STS-R2 FSC-11016  HTP-16 S-4L
DIN 376 M16 STS18-09.0 STS-R2 FSC-12016  HTP-16 S-4L
DIN 376 M18 STS18-011.0  STS-R2 FSC-14016  HTP-16 S-4L
DIN 376 M20 STS18-012.0  STS-R2 FSC-16016  HTP-16 S-4L
DIN 376 M20 STS30-012.0  STS-R2 FSC-16022  HTP-22 S-5L
e DIN 376 M24 STS30-014.5  STS-R2 FSC-18022  HTP-22 S-5L
DIN 376 m27 STS30-016.0 STS-R2 FSC-20022 HTP-22 S-5L
DIN 376 M30 STS30-018.0  STS-R2  FSC-22022  HTP-22 S-5L
FSC-OH FSC-C
fiir IKZ fiir Peripheriekiihlung

for Inner coolant supply

for side through coolant
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Kiihimittelrohr
Coolant pipe

Hohilsteilkegel
Hollow shank

Kuhimittelrohr
Coolant pipe

Anzugsbolzen
Retention stud

IKZ nur unter Verwendung des AHO-Anzugsbolzen
mit Kthimittelrohr méglich.

Inner coolant supply only possible by using
AHO-Retention stud with coolant pipe.

Anzugsbolzen
Retention stud

o
2
Q
5
O

Lieferumfang:
AHO-Anzugsbolzen mit Kiihimittelrohr

Scope of delivery:
AHO-Retention stud with coolant pipe

_--------------
[ESENICHEARG] r30T1 165 125 7 25 43 M12  45°
[ESBISIGHIARG] P40T1 - 15 23 17 10 4 60 35 6 28 M16  45°
[BSECHARG] r40T2 - 15 23 17 10 60 35 6 28 M16  60°

5
4 5]

[PSE'GHPANGI rs0T1 - 23 38 25 17 6 85 45 10 35 8 M24 45°
6 8

[PSEBSICHARGl r50T2 - 23 38 25 17 M24  60°

| PSB-30P-AHO | 30P 12 165 125 8 4 43 234 5 184 4 MI2 75°
[PSEY0PARGN - 40P 19 23 17 14 7 54 29 7 23 5 M16 75°
[PSESOPARGN - soPp 28 38 25 21 10 74 34 7 25 8 M24 75°
PSB-17-CH-AHO| 18 6 71 31 5 23 10 M24 45°
PSB-19-CH-AHO/ 17 6 85 45 10 35 10 M24  90°
PSB-23-CH-AHO 125 7 441 194 3 14 5 M16  45°
[PSB-24-CH-AHO 209 10 652 252 5 176 8 M24 45°
PSB-25-CH-AHO 14 7 54 29 4 23 7  Mi6  75°
PSB-26-CH-AHO 125 75 25 43 23 5 18 55 M12  60°
PSB-DIN40-AHO| 14 7 54 26 4 20 8 M16  30°
PSB-DIN50-AHO| 21 10 74 34 5 25 10  M24  30°
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Samtliche in diesem Katalog enthaltenen MaBe, Tabellen und Abbildungen sind unver-
bindlich. Wir behalten uns technische Anderungen jeder Art ohne Vorankiindigung vor.
Anderungen sowie Druckfehler berechtigen nicht zu Anspriichen.

Alle friiheren Kataloge verlieren durch diese Ausgabe ihre Giiltigkeit. Nachdruck und
jede Art der Veroffentlichung oder Vervielfiltigung, auch auszugsweise, sind nur mit der
Genehmigung der NT TOOL Corporation, Japan zulédssig.

All dimensions, charts and pictures in this folder are not binding. We reserve the right
to make technical alterations without prior notice. Alterations or misprints do not justify
for claims.

This folder supercedes our former editions. Copying and any kind of duplication or publi-
shing - even in extracts - is not allowed except with permission of NT TOOL Corporation,
Japan.
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Optimale Spannlésungen fiir lhre Anwendungen
Comprehensive Tooling Solutions for your applications
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Werkzeug-Spannldsungen superschlank und extra lang
Tooling Solutions super slim and extra long

Mikro-Spannzangenfutter

Dehnspannfutter

/

Schrumpffutter

Werkzeug-Spannlésungen mit Rundlauf ”0”

Tooling Solutions with Run out ”0”
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