hochleistungs-werkzeugspannsysteme
MADE BY INNOVATION HSCI HPC
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= Hochste Drehmomente
o 1000 Nm bei ©@20.0

PN
~ Rundlaufgenauigkeit
- < 0.005mm

PN
-~ GroBer Spannbereich
o Spann-@3.0-42.0

ﬁ schneller & einfacher

Werkzeugwechsel

HSKA  HSKE  HSKF  SK BT zubene

NT TOOL CORPORATION
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Prozesssichere
Volumenzerspanung

Kraftvoll prazise

0 250 500 750 1000

Kraftspannfutter

Flexibilitat

Optimale Radialsteifigkeit im Spannbereich

MC-OH MC-C

MC zur Durchmesser-Reduzierung
MC-OH fir innerer Kiihimittelzufuhr
MC-C f{lr Peripheriekiihlung

NT TOOL CORPORATION 15



’ Rundlaufgenauigkeit
< 0.005mm

Fiir ER (DIN) Spannzangen
@ 1.0-26.0mm

Verstarkter Grundkorper
Optimale Stabilitat

NT TOOL CORPORATION
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Garantiert hohe, konstante
Spannkrafte und exakte
Zentrierung des
Schneidwerkzeugs

isch

Zylindrisch Ko

=)

Verstarkte Bauform
Ermdglicht kraftige
Zerspanung

Mit axialer
Langenverstellschraube
Spart Zeit & Geld

Rundlaufgenauigkeit
0.005mm

’ Superschlanke Bauform

Highspeed-Bearbeitung
bis 42.000 min-'

’ Bohren, reiben, schlichten
in engen Formen
und Werkstlcken

NT TOOL CORPORATION
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Highspeed-
Spannzangenfutter

(€]

Rundlaufgenauigkeit
<0.005mm

Hoéchste Wuchtqualitat
Vibrationsarmes Frasen

Hohe Spannkréfte
far kraftige Zerspanung

HSK-A HSK-E HSK-F SK BT
Seite Seite Seite Seite Seite
38 55 60 68 84-85

NT TOOL CORPORATION

Zubehor
Seite

102-103
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GDP-Spannmutter Hochste Wuchtqualitat

Typ GDCO9A - 22A

Durch integrierten Druckring
garantiert hohe Rundlauf- und
Wiederholgenauigkeit.
Konstant hohe Spannkréfte und
geringe Anzugsmomente.

Durch den integrierten Wuchtring
kann schnell und individuell ohne
Materialabtrag nachgewuchtet werden.

Hohe Radialsteifigkeit Ultra Préazisions-Spannzangen

0\ " FDC-AA

Geringerer Neigungswinkel

und groBere Einspanntiefe

als ER-Spannzangen

* hohe Spannkréfte und
Rundlaufgenauigkeit

FDC-OH

Metallisch dichtend flr
innere Kuhlmittelzufuhr

Gefuhrte Spannmutter bietet in
Verbindung mit dem verstarkten
Grundkoérper hohe Radialsteifigkeit
und erméglicht so eine spindel- und
werkzeugschonende HSC-Bearbeitung

Metallisch dichtend flr
Peripherieklhlung

NT TOOL CORPORATION
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Perfekter Rundlauf
von der Spindel bis zur Schneide

‘ Einfache und schnelle Bedienung
Minimale Rustkosten

‘ Bohren, reiben, frasen
in héchster Prazision

20 NT TOOL CORPORATION
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— Konstante Bohrungsdurchmesser

Modell = Spannbereich ' Einstellbereich

= Lange Werkzeugstandzeiten HDZ07 3 05-70 26um

= Bohren, reiben HDZ09  ©25-9.0 24pum
in Passungstoleranzen

- HDZ12 @ 25-12.0 20pm

— Beste Oberflachengiiten HDZ16 0 35-16.0 20um

- .

— Hochleistungsbohren > 5xD HDZ22  ©35-220 16um

- ST-HDZ R-Zero
mit zylindrisch

NT TOOL CORPORATION 21



-~
- Mehr Spannkraft, mehr Prazision

- N
-~ Flexibel: @6.0-32.0mm

N
- Vibrationsdampfend

HSKA  SK BT zubensr

22 NT TOOL CORPORATION




Hohe Spannkrafte

1000
800
600
400
200

10 (12) 16 20 25 32

Drehmoment A
ot 6 8

Power Hydro Chuck-PHC

Spannzangenfutter

Herkémmliches
Hydro-Dehnspannfutter

Kiihimittelzufuhr
zentral oder peripher

Typ PHS-OH

Typ PHS-C

Peripher

Zentral

Hochste Prazision

I

| [©

-—L—

Spann-Q 0 6.0-14.09 15.0-320

Auskragung 50.0mm 100.0mm

Rundlaufgenauigkeit 0.003mm

GroBe Flexiblitat

Mittels Spannhtlsen kénnen
mehrere Schaft - @ in einem
Futter gespannt werden.

Die Ausrichtung der Spannhiilse auf
den Spannschaft gewahrleistet
eine Rundlaufgenauigkeit von
0.003mm/50.0mm

NT TOOL CORPORATION
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Hydro-Dehnspannfutter
Superschiank

bohren, reiben, schlichten
in engen Werkstiickstellen

hohe Rundlaufgenauigkeit ‘

Spannbereich: g 6.0-12.0 mm ‘

PEC=S

superschlanke Bauform

korrosionsgeschiitzt ‘

‘ einfache Werkzeugspannung

wahlweise mit:
SK40, HSK40-100A, BT30-50

HSK-A SK BT Zubehor
Seite Seite Seite Seite
44-45 73 90-91 104

24 NT TOOL CORPORATION
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* auf Anfrage lieferbar

Vielféltig einsetzbar

Stufen-Bohren Reiben Bohren Feinbearbeitung Schlichtfrasen

el s

NT TOOL CORPORATION
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W T 165
e + 135
c 120
’ Kleine Werkzeugschifte
i 90 sicher schrumpfen
70 23.0-16.0
/50 . Schlanke Bauform
. Ultrakurz bis superlang
. Rundlaufgenauigkeit
0.0083 mm

i

. Superschlanke, lange
Bauform

. Optimale Stérkontur
3° Kegelwinkel

Rundlaufgenauigkeit
0.003 mm

Besonders fiir Anwendungen
im Werkzeug- und Formenbau
geeignet

NT TOOL CORPORATION 27
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SynchroFit

Gewindeschneidfutter

Schnittdruckkompensation

"Easy-Werkzeugvoreinstellung"

Spannbereich: M1 -M30

HSK-A SK BT Zubehor
Seite Seite Seite Seite
49 76 94 105

NT TOOL CORPORATION
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. . Schnelle und einfache
Schnittdruckkompensation Werkzeugvoreinstellung

Eine einzigartige Schnittdruck-
Kompensation reduziert den
Flankendruck und fahrt zu
deutlich erhéhten Standzeiten.

Kiihimittelzufuhr o
zentral oder peripher Bestellbeispiel

FSC-C Spannzangen
Fiir effektive @
Peripheriekiihlung
> BT40-STM18-105
Aufnahme Spannzange

+

) +
FSC-OH Spannzangen WM D:ﬂ “ ﬂ

KiihImitteldicht fiir innere STS STS-R
KiihImittelzufuhr 4kant-Mitnehmer Einschraubwkz

+

D 2
Spannschlissel

NT TOOL CORPORATION 29




Die HSK-Schnittstelle
Technischen Informationen

60°  Wuchtbohrung
und -flache

- Eiiifl

—

di1| d1

I2 f1
I -L f2 ‘
HSK-A
1ISO 12164-1 (DIN 69893)
NenngroéBe d1 d2 do dit di2 I1 I2 f1 f2 f3
-32A 32 24 26 37.00 4 16 3.2 20 35 16
-40A 40 30 34 45.00 4 20 4.0 20 35 16
-50A 50 38 42 59.30 7 25 5.0 26 42 18
HSK -63A 63 48 53 72.30 7 32 6.3 26 42 18
-80A 80 60 67 88.80 7 40 8.0 26 42 20
-100A 100 75 85 109.75 7 50 10.0 29 45 20
-125A 125 95 105 134.75 7 63 12.5 29 45 20
-160A 160 120 130 169.75 7 80 16.0 31 47 22

NT-Schaftausfiihrung
* ohne Bohrungen fir manuellen Werkzeugwechsel
(auf Kundenwunsch mit Bohrungen erhaltlich)
* ohne Bohrung flir Datentrager
(auf Kundenwunsch mit Bohrung erhaltlich)

NT-Wuchtausfiihrung
* Ausgleich der HSK-Unwucht, entsprechend ISO-Empfehlung

NT-Kiihimittelrohr
* Bei jedem HSK-A-Halter im Lieferumfang enthalten
* Durch Einkleben gesichert

30 NT TOOL CORPORATION



HSK-E

NenngroBe
-25E
-32E
HSK -40E
-50E
-63E
NT-Kiihimittelrohr

* ist fur HSK-E-Halter nicht im Lieferumfang enthalten

d1

25
32
40
50
63

d2

19
24
30
38
48

da

20
26
34
42
53

/NI NT TOOI

de

28.50
37.00
45.00
59.30
72.30

NN A DB

13
16
20
25
32

25
3.2
4.0
5.0
6.3

* Halterausfihrung ohne Gewindebohrung fir Kuhlmittelrohr

* Halter mit Kihlmittelrohr auf Kundenwunsch

Alle HSK-A-Produkte auf Kundenwunsch mit HSK-E-Schaft
...weitere HSK-Ausftihrungen auf Anfrage (zB HSK-C, HSK-F)

f1

10
20
20
26
26

f2

20
35
35
42
42

f3

4.5
16
16
18
18

NT TOOL CORPORATION
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CT

Hochleistungs-
Kraftspannfutter

]I[ffff

L]
L
30 | [0005| [, | [~ I
- =-— | [20.000 &
H S K'A 420 | | 3D | [T . HPC | |
Modell d D1 L L1 L2 =
-75 16 45 75 = 50 MC16-d
~CT16s -90 16 45 90 - 60 MC16-d
HSK40A -90 20 52 90 = 60 MC20-d
“CT20S 165 20 52 105 = 60 MC20-d
-CT25S -105 25 61 105 = 60 MC25-d
-CT16S -90 16 45 90 - 60 MC16-d
-90 20 52 90 = 60 MC20-d
HSKS0A  -CT20S ;s 20 52 105 S 60 MC20-d
-CT25S -105 25 61 105 = 75 MC25-d
-75 16 45 75 49 47 MC16-d
~CT16s -90 16 45 90 64 60 MC16-d
-75* 20 52 75 49 49 MC20-d
-90 20 52 90 64 60 MC20-d
~CT208 -105 20 52 105 79 75 MC20-d
-135 20 52 135 109 80 MC20-d
HSK63A -105 25 61 105 - 75 MC25-d
-CT25S -120 25 61 120 = 75 MC25-d
-135 25 61 135 - 80 MC25-d
-105 32 73 105 = 75 MC32-d
-CT32S -120 32 73 120 - 90 MC32-d
-150 32 73 150 = 120 MC32-d
-CT20S -105 20 52 105 79 70 MC20-d
HSK80A -CT25S -105 25 61 105 79 70 MC25-d
-CT32S -105 32 73 105 - 70 MC32-d
MC HS BL-L&ngenver-
Spannhtlsen Spannschlussel stellschraube
N D@
Seite Selte Selte
98-99 100 100
NT TOOL CORPORATION

G —
HS-1-16
HS-1-16
HS-2-20
HS-2-20
HS-2.5-25
HS-1-16
HS-2-20
HS-2-20
HS-2.5-25
HS-1-16
HS-1-16
HS-2-20
HS-2-20
HS-2-20
HS-2-20
HS-2.5-25
HS-25-25
HS-25-25
HS-3-32
HS-3-32
HS-3-32
HS-2-20
HS-25-25
HS-3-32
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Modell d D1 L L1 Lo B a— E

_CT16S -90 16 45 90 - 55 MC16-d HS-1-16
-105 16 45 105 - 70 MC16-d HS-1-16
-90* 20 52 90 - 55 MC20-d HS-2-20
-105 20 52 105 - 70 MC20-d HS-2-20
-CT20S -120 20 52 120 - 80 MC20-d HS-2-20
-135 20 52 135 - 80 MC20-d HS-2-20
-150 20 52 150 - 80 MC20-d HS-2-20
-90* 25 61 90 61 55] MC25-d HS-2.5-25
-105 25 61 105 - 70 MC25-d HS-25-25
-CT25S -120 25 61 120 - 80 MC25-d HS-25-25
-135 25 61 135 - 80 MC25-d HS-25-25
HSK100A -150 25 61 150 - 80 MC25-d HS-25-25
-90* 32 73 90 61 55 MC32-d HS-3-32
-105 32 73 105 76 70 MC32-d HS-3-32
-CT32S -120 32 73 120 91 85 MC32-d HS-3-32
-135 32 73 135 106 100 MC32-d HS-3-32
-150 32 73 150 121 115 MC32-d HS-3-32
-105* 42 88 105 - 70 MC42-d HS-4-42
-120 42 88 120 - 85 MC42-d HS-4-42
-CT42S -135 42 88 135 - 100 MC42-d HS-4-42
-150 42 88 150 - 110 MC42-d HS-4-42
-165 42 88 165 - 120 MC42-d HS-4-42
-CT25S -120 25 61 120 - 80 MC25-d HS-25-25
HSK125A -CT32S -120 32 73 120 91 85 MC32-d HS-3-32
-CT42S -120 42 88 120 - 85 MC42-d HS-4-42
HSK-Kuhlmittelrohr im Lieferumfang enthalten. * Nicht fur MC-Hulsen geeignet. Nur fiir Direktspannung.

HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.

MC HS BLsL&ngenver-
Spannhtlsen Spannschltssel stellschraube
Q E
Seite Seite Seite
98-99 100 100

NT TOOL CORPORATION 33
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chi

max I PP
10 | | Q008 1,0 000 g HPC

0.5-10.0 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 90 70 33-45 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 120 100 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 90 70 60 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 100 38-67 ER20 FK0034
0.5-16.0 42 90 70 59 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 100 43-71 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 90 70 62 ER32 HS-2-20
0.5-10.0 32 75 49 47 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 90 64 33-42 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 120 94 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 90 64 56 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 94 38-67 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 150 124 38-67 ER20 FK0034
0.5-16.0 42 920 64 60 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 94 43-68 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 150 124 43-80 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 920 64 59 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 105 79 69 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 120 94 50-61 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 150 124 50-91 ER32 HS-2-20
Im Lieferumfang enthalten: * Ohne Einstellschraube

Spannmutter, Einstellschraube und HSK-KuhImittelrohr

HSK ohne Bohrung fiir Handspannung

ER HS, FK ERP ES
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter Einstellschraube
a ——
)
Seite Seite Selte Seite
101 101 101

34 NT TOOL CORPORATION



/NI NT TOOI

e E

0.5-10.0 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 90 64 33-40 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 105 79 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 120 94 33-54 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 165 139 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 90 64 55 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 94 38-65 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 150 124 38-67 ER20 FK0034
0.5-16.0 42 75 49 44 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 90 64 59 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 94 43-66 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 150 124 43-80 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 90 64 57 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 105 79 67 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 120 94 50-59 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 150 124 50-89 ER32 HS-2-20
3.0-26.0 63 120 94 80 ER40 HS-2.5-25

0.5-10.0 32 75 43 42 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 90 58 33-37 ER16 FK0034
0.5-10.0 32 120 88 33-54 ER16 FK0034
0.5-13.0 35 90 61 53 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 120 i 38-59 ER20 FK0034
0.5-13.0 35 150 121 38-67 ER20 FK0034
0.5-16.0 42 90 61 53 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 120 91 43-60 ER25 HS-1-16
0.5-16.0 42 150 121 43-80 ER25 HS-1-16
2.0-20.0 50 90 61 51 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 105 76 66 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 120 91 50-54 ER32 HS-2-20
2.0-20.0 50 150 121 50-84 ER32 HS-2-20
3.0-26.0 63 120 91 74 ER40 HS-2.5-25

ER HS, FK ERP ES
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter Einstellschraube
L ——)
\
Seite Seite Selte Seite
101 101 101
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D1

10 110005 1357000 |smaowe| | HPC

70 3xD Ay Bautorm [ | HSC | | kerrosons-
=
0.5-5.0 12 60 40 34 ER8 S-8E
0.5-5.0 12 75 B5 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 90 70 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-7.0 16 60 40 22-34 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 75 55 22-38 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 90 70 22-45 ER11 S-11E
0.5-5.0 12 75 49 34 (19-30) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 90 64 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-7.0 16 75 49 22-32 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 90 64 22-45 ER11 S-11E
0.5-5.0 12 75 49 34 (19-28) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 105 79 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-7.0 16 75 49 22-34 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 105 79 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 135 109 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 150 124 22-45 ER11 S-11E

Im Lieferumfang enthalten: * Ohne Einstellschraube

Spannmutter, Einstellschraube und HSK-Kuihimittelrohr

HSK ohne Bohrung fiir Handspannung

ER S-E ERP ES
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter Einstellschraube
ST
Seite Seite Seite Seite
101 101 101 101
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1.0
7.0

0.005 y ¥
3xD | [30:000

min”

Super-
schlanke
Bauform

Korrosions-
geschiitzt

0.5-5.0 34 (19-31) S-8E
0.5-5.0 12 105 79 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 120 94 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 135 109 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-5.0 12 165 139 34 (19-31) ER8 S-8E
0.5-7.0 16 90 64 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 105 79 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 120 94 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 135 109 22-45 ER11 S-11E
0.5-7.0 16 165 139 22-45 ER11 S-11E
Im Lieferumfang enthalten: * Ohne Einstellschraube
Spannmutter, Einstellschraube und HSK-Kuihimittelrohr
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung
ER S-E ERP ES
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter Einstellschraube
) B m—)
Seite Seite Seite Seite
101 101 101 101

NT TOOL CORPORATION
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G DC g:?al:\snpz(;?\(;enfutter

o ~\
TCE™ /{5. BEa
A el .
| L
HSK-A |5 %) (%) [T &
- 22.0 4X . HSC Korrosons-
Modell d D D2 L L =
-75 0.5-7.0 23 52 75 34 FDC-07 S-0
-GDCO7A -90 0.5-7.0 23 52 90 49 FDC-07 S-0
-120 0.5-7.0 23 52 120 79 FDC-07 S-0
-75 25-9.0 29 52 75 34 FDC-09 FK0025
-GDCO09A -90 2.5-9.0 29 52 90 49 FDC-09 FK0025
-120 2.5-9.0 29 52 120 79 FDC-09 FK0025
-90 2.5-12.0 34 52 90 49 FDC-12 FK0034
HSK63A -GDC12A -120 2.5-12.0 34 52 120 79 FDC-12 FK0034
-150 2.5-12.0 34 52 150 109 FDC-12 FK0034
-90 3.0-16.0 38 52 90 49 FDC-16 FK0034
-GDC16A -120  3.0-16.0 38 52 120 79 FDC-16 FK0034
-150 3.0-16.0 38 52 150 109 FDC-16 FK0034
-90 3.5-22.0 49 52 90 49 FDC-22 FK0045
-GDC22A -120  3.5-22.0 49 52 120 79 FDC-22 FK0045
-150 3.5-22.0 49 52 150 109 FDC-22 FK0045
-75 0.5-7.0 23 84 75 31 FDC-07 S-0
-GDCO7A -90 0.5-7.0 23 84 90 46 FDC-07 S-0
-120 0.5-70 23 84 120 76 FDC-07 S-0
-75 2.5-9.0 29 84 75 31 FDC-09 FK0025
-GDCO09A -90 25-9.0 29 84 90 46 FDC-09 FK0025
-120 2.5-9.0 29 84 120 76 FDC-09 FK0025
-90 25-120 34 84 90 46 FDC-12 FK0034
HSK100A -GDC12A -120 2.5-12.0 34 84 120 76 FDC-12 FK0034
-150 2.5-12.0 34 84 150 106 FDC-12 FK0034
-90 3.0-16.0 38 84 90 46 FDC-16 FK0034
-GDC16A -120  3.0-16.0 38 84 120 76 FDC-16 FK0034
-150 3.0-16.0 38 84 150 106 FDC-16 FK0034
-90 3.5-22.0 49 84 90 46 FDC-22 FK0045
-GDC22A -120  3.5-22.0 49 84 120 76 FDC-22 FK0045
-150 3.5-22.0 49 84 150 106 FDC-22 FK0045
Im Lieferumfang enthalten:
Spannmutter, HSK-KuihIimittelrohr, (Einstellschraube optional)
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung
FDC S-0, FK HDP/GDP HDS
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter Einstellschraube
~~— | I3
Seite Seite Seite Seite
103 102 102 102
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10 Y HPC | (mms| &3

NS5 T I = == e

0.5-7.0 22-34 FDC-07 L-3T
0.5-7.0 23 41 90 48 22-45 FDC-07 S-O L-3T
0.5-7.0 23 4 120 78 22-45 FDC-07  S-0 L-3T
2.5-9.0 26 45 75 33 27-34 FDC-09  S-1L L-3T
2.5-9.0 26 45 90 48 27-42 FDC-09 S-1L L-3T
2.5-9.0 26 45 120 78 27-57 FDC-09  S-1L L-3T
2.5-12.0 32 52 90 44 33-47 FDC-12  S-3L L-4T
2.5-12.0 32 52 120 74 33-69 FDC-12 S-3L L-4T
2.5-12.0 32 52 150 104 33-69 FDC-12  S-3L L-4T
3.0-16.0 36 56 90 28 38-47 FDC-16  S-4L L-4T
3.0-16.0 36 56 120 58 38-61 FDC-16  S-4L L-4T
3.0-16.0 36 56 150 88 38-81 FDC-16  S-4L L-4T
3.5-22.0 46 69 120 49 47-63 FDC-22  S-5L L-5T
3.5-22.0 46 69 150 79 47-93 FDC-22  S-5L L-5T

0.5-7.0 23 4 75 26 22-26 FDC-07  S-0 L-3T
0.5-7.0 23 M 90 M 22-45 FDC-07  S-0 L-3T
0.5-7.0 23 4 120 7 22-45 FDC-07  S-0 L-3T
2.5-9.0 26 45 75 26 27 FDC-09  S-1L L-3T
2.5-9.0 26 45 90 | 27-47 FDC-09  S-1L L-3T
2.5-9.0 26 45 120 n 27-57 FDC-09  S-1L L-3T
2.5-12.0 32 56 90 M 33-40 FDC-12  S-3L L-4T
2.5-12.0 32 56 120 i 33-58 FDC-12  S-3L L-4T
2.5-12.0 32 56 150 101 33-68 FDC-12  S-3L L-4T
3.0-16.0 36 62 90 M 38-40 FDC-16  S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 120 7 38-61 FDC-16  S-4L L-4T
3.0-16.0 36 62 150 101 38-81 FDC-16  S-4L L-4T
3.5-22.0 46 76 90 37 56 FDC-22  S-5L L-5T
3.5-22.0 46 76 120 67 47-59 FDC-22  S-5L L-5T
3.5-22.0 46 76 150 97 47-83 FDC-22  S-5L L-5T

Im Lieferumfang enthalten: * Ohne Einstellschraube
Spannmutter, Einstellschraube und HSK-KuhImittelrohr

HSK ohne Bohrung fur Handspannung

FDC S-0, S-L HDP HDS LT
Spannzangen Spannschlussel Spannmutter Einstellschraube Sechskant
) M —)
Seite Seite Seite Seite Seite
103 102 102 102 104
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P H C B:‘I’\v:;;)annfutter

L1
L

| Einspanntiefe

D2D3

6.0 | [0.003| [, | [! HPC| |Mms
- £ £352 20.000 ey — C
320 3xD [112) HSC| |ready| |rorosons
Modell d D1 D2 D3 L L1 |

-PHC06 -90 24 26 46 90 30 34
-PHC08 -90 8 26 28 46 90 30 34
-PHC10 -105 10 28 30 52 105 44 50
-PHC12 -105 12 30 32 52 105 45 50
HSK40A -PHC14 -105 14 34 36 52 105 46 50
-PHC16 -105 16 36 38 52 105 46 50
-PHC20 -105 20 40 42 46 105 49 50
-PHC25 -120 25 50 52 59 120 59 60
-PHC06 -90 6 24 26 46 90 30 34
-PHCO08 -90 8 26 28 46 90 30 34
-PHC10 -105 10 28 30 52 105 44 50
-PHC12 -105 12 30 32 52 105 45 50
HSKS0A -PHC14 -105 14 34 36 52 105 46 50
-PHC16 -105 16 36 38 52 105 46 50
-PHC20 -105 20 40 42 46 105 49 50
-PHC25 -135 25 50 52 59 135 59 60

PHS LT

Spannhilse Sechskant
|
Seite © Seite
104 104
NT TOOL CORPORATION

L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-6T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-6T



HSK63A

Modell

-PHCO06

-PHCO7

-PHCO08

-PHC09

-PHC10

-PHC11

-PHC12

-PHC13

-PHC14

-PHC15

-PHC16

-PHC20

-PHC25

-PHC32

/NI NT TOO|

D1 D2 D3 L
24 26 46 75
24 26 46 120
26 28 46 75
26 28 46 120
26 28 46 75
26 28 46 120
28 30 52 90
28 30 52 120
28 30 52 90
28 30 52 120
30 32 52 920
30 32 52 120
30 32 52 90
30 32 52 120
34 36 52 90
34 36 52 120
34 36 52 920
34 36 52 120
36 38 52 90
36 38 52 120
36 38 52 90
36 38 52 120
40 42 46 920
40 42 46 120
50 52 59 135
50 52 59 150
60 62 85 135
60 62 62 150
PHS LT
Spannhtlse Sechskant
Seite j Seite
104 104

L1

30
a4
30
A
30
M
44
64
44
64
45
65
45
65
46
66
46
66
46
66
46
66
49
69
59
79
42
108

34
45
34
45
34
45
50
70
50
70
50
70
50
70
50
70
50
70
50
70
50
70
50
70
60
80
80
80

PHS12-d
PHS12-d

—

L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-6T
L-6T
L-6T
L-6T
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PHC

Power-

Dehnspannfutter

60 | [0.003] [ | [ HPC| [mms
— - | [20.000 nap —= s,
32.0 3xD i) HSC| |ready| |rorosons
Modell d D1 D2 D3 L L1 I
-90 6 24 26 46 90 30 34
-PHCO06 -120 6 24 26 46 120 4 45
-150 6 24 26 46 150 4 45
-90 8 26 28 46 90 30 34
-PHC08 -120 8 26 28 46 120 4 45
-150 8 26 28 46 150 4 45
-105 10 28 30 52 105 44 50
-PHC10 -135 10 28 30 52 135 64 70
-165 10 28 30 52 165 64 70
-105 12 30 32 52 105 45 50
-PHC12 -135 12 30 32 52 135 65 70
HSK100A -165 12 30 32 52 165 65 70
-105 16 36 38 52 105 46 50
-PHC16 -135 16 36 38 52 135 66 70
-165 16 36 38 52 165 66 70
-105 20 40 42 46 105 49 50
-PHC20 -135 20 40 42 46 135 69 70
-165 20 40 42 46 165 69 70
-120 25 50 52 62 120 59 64
-PHC2

€25 165 25 50 52 62 165 79 80
-135 32 60 62 - 135 = 80
PHC32 165 32 60 62 = 165 = 80

PHS LT

Spannhtlse Sechskant
Seite " Seite
104 104
NT TOOL CORPORATION

N

| Einspanntiefe

D2D3

L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-6T
L-6T
L-6T
L-6T



R 7 [\ T TOOI

Herkdmmliche Aufnahmen zeigen schon nach
kurzer Zeit Rostbefall, der sich negativ auf die
Rundlaufgenauigkeit (0,01-0,02mm) auswirkt
und die Maschinenspindel beschadigt

/VI Werkzeugaufnahmen verfiigen iiber einen
speziellen Oberflachenschutz, der Korrosion
verhindert und die Maschinenspindel schont.
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PHC-

Hydro-Dehnpannfutter
superschlank

==

=
\ e S ———————
- W AR
) A :

~

max

6.0 0.0 ECG)
p 15.000

HSK-A |3 %) s [ ] &
Modell d D1 D2 D3 L
-135 6 13 20.5 46 135

-150 6 13 222 46 150

-PHCO6S -165 6 13 23,7 46 165
-180 6 13 25.4 46 180

-135 7 14 215 46 135

-150 7 14 232 46 150

-PHCO7S 165 7 14 247 46 165
-180 7 14 26.4 46 180

-135 8 15 22,6 46 135

-150 8 15 242 46 150

-PHC08S -165 8 15 25,8 46 165
-180 8 15 274 46 180

-135 9 16 23.6 46 135

-150 9 16 25.2 46 150

HSK63A -PHCO09S = 9 16 26,8 46 165
-180 9 16 28.4 46 180

-135 10 17 24.6 46 135

-150 10 17 26.3 46 150

-PHC10S 165 10 17 278 46 165
-180 10 17 29.5 46 180

-135. 1 18 257 46 135

-150 11 18 27.3 46 150

-PHC11S 165 1 18 29,0 46 165
-180 11 18 305 46 180

-135 12 19 26.7 46 135

-150 12 19 28.3 46 150

-PHC12S 165 12 19 30,0 46 165
-180 12 19 315 46 180

LT
Sechskant
NT TOOL CORPORATION

L1

7
87
102
118
7
87
102
118
72
87
103
118
72
87
103
118
72
88
103
119
73
88
104
119
73
88
104
119

37
37
37
37
37
37
37
37
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
70
70
70
70

L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T
L-4T



/NI NT TOOI

|  Einspanntiefe

- 1] —
@ td[m D2|Ds
= — 1 ( —
-
1 L1 |
| L |
Modell d Ds D2 Ds L Lt | = [~
-150 6 13 205 46 150 7 37 = L-4T
-165 6 13 222 46 165 87 37 S L-4T
-PHCOBS g5 6 13 237 46 180 102 37 = L-4T
-195 6 13 254 46 195 118 37 = L-4T
-150 8 15 22,6 46 150 72 50 = L-4T
-165 8 15 242 46 165 87 50 = L-4T
-PHCOES 100 8 15 258 46 180 103 50 = L-4T
-195 8 15 274 46 195 118 50 S L-4T
HSK100A -150 10 17 246 46 150 72 50 = L-4T
-165 10 17 26.3 46 165 88 50 = L-4T
PHCI0S 195 10 17 278 46 180 103 50 = L-4T
-195 10 17 295 46 195 119 50 = L-4T
-150 12 19 26.7 46 150 73 70 = L-4T
-165 12 19 283 46 165 88 70 = L-4T
-PHC12S
-180 12 19 30.0 46 180 104 70 = L-4T
-195 12 19 315 46 195 119 70 =i L-4T
Spannhiilsen
fiir PHC12S
Modell 1.0 20 30 4.0 5.0 6.0 70 8.0 9.0 10.0
Druchmesserreduzierung . . . . . . . . . .
Peripheriekiihlung - - . . . . - . - -
LT
Sechskant

Seite
104
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Min. Einspannlange

d |[D |D1

1 6- 0 3xD 25.000 o~ | HSK-Kuhimittelrohr im Lieferumfang enthalten.

3.0 0.003 max 1 HPC Nur far HM-Werkzeuge geeignet
15 HSC

HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.

24 13 26

3 15 145 50
3 15 145 70 44 13 46
3 15 145 90 64 13 66
3 15 145 120 94 13 96
3 1.5 14.5 135 109 13 M
3 15 145 165 139 13 14
4 15 145 50 24 16 26
4 15 145 70 44 16 46
4 15 14.5 920 64 16 66
4 15 145 120 94 16 96
4 1.5 14.5 135 109 16 M
4 15 145 165 139 16 14
5 13 16 50 24 19 26
5 13 16 70 44 19 46
5 13 18 90 64 19 66
5 13 18 120 94 19 96
5 13 18 135 109 19 111
5 13 18 165 139 19 14
6 13 16 50 24 19 26
6 13 16 70 44 27 46
6 13 18 920 64 27 66
6 13 18 120 94 27 96
6 13 18 135 109 27 111
6 13 18 165 139 27 14
8 13 16 50 24 19 26
8 13 16 70 44 27 46
8 13 18 90 64 27 66
8 13 18 120 94 27 96
8 13 18 135 109 27 111
8 13 18 165 139 27 14
10 16 19 60 34 26 39
10 16 19 120 94 26 50
10 16 19 165 139 26 50
12 18 21 60 34 26 39
12 18 21 120 94 26 50
12 18 21 165 139 26 50
16 22 25 60 34 26 39
16 22 25 120 94 26 50
16 22 25 165 139 26 50
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| Min. Einspannlange

79 26

9 105 26-36

9 135 109 26 26-36

9 165 139 26 26-36
1 105 79 26 26-50
1 135 109 26 26-50
1 165 139 26 26-50
13 105 79 32 32-50
13 135 109 32 32-50
13 165 139 32 32-50
15 105 79 37 37-70
15 135 109 37 37-70
15 165 139 37 37-70
20 105 79 40 40-75
20 135 109 40 40-80
20 165 139 40 40-80
26 105 79 42 42-75
26 135 109 42 42-100
26 165 139 42 42-100

Nur fir HM-Werkzeuge geeignet
HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.
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Min.
Einspannlange

6 9 105 n 26 26-36

6 9 135 101 26 26-36

6 9 165 131 26 26-36

8 1 105 7 26 26-50

8 " 135 101 26 26-50

8 1 165 131 26 26-50
10 13 105 7 32 32-50
10 13 135 101 32 32-50
10 13 165 131 32 32-50
10 13 195 161 32 32-50
12 15 105 n 37 37-70
12 15 135 101 37 37-70
12 15 165 131 37 37-70
12 15 195 161 37 37-70
16 20 105 n 40 40-70
16 20 135 101 40 40-80
16 20 165 131 40 40-80
16 20 195 161 40 40-80
20 26 105 7 42 42-70
20 26 135 101 42 42-100
20 26 165 131 42 42-100
20 26 195 161 42 42-100

Nur far HM-Werkzeuge geeignet
HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.
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SFH covrcescmeistuter /\ /7" NT TOO|

HSK-A mi | [ MMS Lénygﬁegég{glrlung
- mM30 ready| |xorosions. Schnittruck-
geschiitzt kompensation
Modell fohneid- b D D2 L L Lo Spannmutter B 9=

-125 M1-M6 21 32 44 125 47 80 KDP-1414  FDC-07 SW17

-SFH8  -135 M1-M6 21 32 44 135 55 90 KDP-1414 FDC-07 SW17

HSK40A -150 M1-M6 21 32 44 150 70 105 KDP-1414  FDC-07 SW17
-135 M3-M8 26 34 44 135 55 89 HTP-09 FSC-09 S-1L

-150 M3-M8 26 34 44 150 70 104 HTP-09 FSC-09 S-1L

-125 M1-M6 21 32 42 125 47 80 KDP-1414  FDC-07 SW17
-SFH8  -135 M1-M6 21 32 42 135 56 90 KDP-1414  FDC-07 SW17
-150 M1-M6 21 32 42 150 i 105 KDP-1414  FDC-07 SW17
-135 M3-M8 26 34 42 135 55 89 HTP-09 FSC-09 S-1L
-150 M3-M8 26 34 42 150 70 104 HTP-09 FSC-09 S-1L
-SFH18 -155 M5-M20 36 40 42 155 68 108 HTP-16 FSC-16  S-4L

-120 M1-M6 21 32 47 120 47 78 KDP-1414 FDC-07 SW17

-SFH8  -135 M1-M6 21 32 47 135 61 93 KDP-1414  FDC-07 SW17

-150 M1-M6 21 32 47 150 76 108 KDP-1414  FDC-07 SW17

-135 M3-M8 26 34 47 135 60 93 HTP-09 FSC-09 S-1L

HSK63A -SFH12 -150 M3-M8 26 34 47 150 75 108 HTP-09 FSC-09 S-1L
-165 M3-M8 26 34 47 165 90 123 HTP-09 FSC-09 S-1L

-150 M5-M20 36 40 47 150 68 108 HTP-16 FSC-16  S-4L

-180 M5-M20 36 40 47 180 96 138 HTP-16 FSC-16  S-4L

-SFH30 -180 M20-M30 46 50 - 180 87 154 HTP-22 FSC-22 S-5L

-125 M1-M6 21 32 46 125 47 80 KDP-1414  FDC-07 SW17
-135 M1-M6 21 32 46 135 56 90 KDP-1414  FDC-07 SW17
-150 M1-M6 21 32 46 150 7 105 KDP-1414  FDC-07 SW17
-180 M1-M6 21 32 46 180 101 135 KDP-1414  FDC-07 SW17
-135 M3-M8 26 34 46 135 55 89 HTP-09 FSC-09 S-1L
HSK100A -SFH12 -150 M3-M8 26 34 46 150 70 104 HTP-09 FSC-09 S-1L
-180 M3-M8 26 34 46 180 100 134 HTP-09 FSC-09 S-1L
-165 M5-M20 36 40 46 155 68 108 HTP-16 FSC-16  S-4L

-SFH12

HSK50A
-SFH12

-SFH18

-SFH8

~SFH18 -180 M5-M20 36 40 46 180 93 133 HTP-16 FSC-16  S-4L
_SFH30 -180 M20-M30 46 50 - 180 87 151 HTP-22 FSC-22 S-5L
-195 M20-M30 46 50 - 195 102 166 HTP-22 FSC-22 S-5L

HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten. HSK ohne Bohrung fur Handspannung.

FSC/FDC S-0, S-L KDP/HTP STS STS-R
Spannzangen Spannschltssel Spannmutter 4kt-Mitnehmer Einschraubwkz
N=T o 5@ e
Seite Seite Seite Seite Seite
105 105 105 105 105
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Modell
-185
-FMC22 -285
-388
HSK100A 185
-FMC27 -285
-385

HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK ohne Bohrung fiir Handspannung.

NT TOOL CORPORATION

D1
(h6)

22
22
22
27
27
27

L1

185
285
388
185
285
385

45
45
45
70
70
70

C2

85
85
85
85
85
85

C1|C2

K1
L1 Hi1
| I . rew T
Hi Wi K1
20 10.5 5
20 10.5 5
20 10.5 5
21 125 6
21 12.5 6
21 125 6

Gi1

M10
M10
M10
M12
M12
M12

Messerkopf

50, 63
50, 63
50, 63
80
80
80



FMH “miee™" /7" N1 100

*mit Kiihlkanalbohrung

_JW1 D1 [Cr
ﬁ\
thlmi K1 P
| L1 H1 Ki
zufuhr zufuhr ‘ L1 T 1 ‘
Lo b G
HSK-A
Modell Typ (Eg) L1 C1 Ce Hi Wi Ki G Messerkopt
-60 1 16 60 34 34 17 8 5 M8 40/50
-FMH16 -90 1 16 90 34 40 17 8 5 M8 40/50
-120 1 16 120 34 40 17 8 5| M8 40/50
-60 1 22 60 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
HSKE3A -FMH22 -90 1 22 90 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
-120 1 22 120 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
-FMH27 -60 2 27 60 60 53 21 125 7 M12 80
-FMH32 -60 2 32 60 78 53] 24 16.5 8 M16 100
-75 1 16 75 34 40 17 8 5 M8 40/50
-FMH16 -105 1 16 105 34 40 17 8 5 M8 40/50
-135 1 16 135 34 40 17 8 5] M8 40/50
-75 1 22 75 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
HSK100A -FMH22 -105 1 22 105 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
-135 1 22 135 45 45 18 10 5.6 M10 50/63
-FMH27 -60 1 27 60 60 60 21 125 7 M12 80
-FMH32 -60 1 32 60 78 78 24 16.5 8 M16 100
-FMH32 -100 1 32 100 78 78 24 16.5 8 M16 100
Lo -FMH40 -100 1 42 100 85 85 26 28 8.5 M20 125

HSK-KuhImittelrohr im Lieferumfang enthalten.
HSK ohne Bohrung flir Handspannung.
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